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ABSTRAK 

 

Nama : Rei Narumya Kurdiansah Prasetyo 

NIM : 062130200775 

Program Studi : Diploma III Teknik Mesin 

Judul Tugas Akhir      : Rancang Bangun Alat Pemotong Pipa Galvanis Dengan 

Mata Pisau Carbide Blade (Pengujian dan Perawatan)  

 

 

(2024: xiii + 47 Halaman + 18 Gambar + 12 Tabel + Lampiran) 

 

Laporan akhir dengan judul rancang bangun alat pemotong pipa galvanis 

menggunakan mata pisau carbide blade bertujuan sebagai alat bantu agar 

mempermudahkan mahasiswa Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

memotong pipa galvanis untuk bahan ajar di mata kuliah pengelasan. Alat tersebut 

memiliki efisiensi yang baik dan mudah saat pengoprasian dan kegunaannya. 

Prinsip kerja alat potong ini adalah motor listrik sebagai penggerak utama, carbide 

blade sebagai mata potong dan bearing untuk bantalan atau alas pipa galvanis dan 

dimmer untuk mengatur kecepatan. Untuk bahan rangka dipilih besi hollow ukuran 

30x30x2 mm dan besi plat dengan ketebalan 4 mm. Dalam proses pembuatannya 

rancang bangun alat pemotong pipa galvanis menggunakan mata pisau carbide 

blade ini menggunakan mesin gerinda, mesin las, mesin bor dan perkakas atau alat 

kerja bantu lainnya. 

 

Kata kunci: alat pemotong pipa galvanis, carbide blade, proses pembuatan. 
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ABSTRACT 

 

Name   : Rei Narumya Kurdiansah Prasetyo 

NIM   : 062130200775 

Study Program   : Associate Degree Mechanical Engineering 

Title of Final Report   : Design and Build Galvanized Pipe Cutting Tools 

with Carbide Blade  

 

(2024: xiii + 47 Pages+ 18 Figures + 12 Tabel+ Enclosure) 

 

The final report with the title design of a galvanized pipe cutting tool using a 

carbide blade aims as a tool to make it easier for Sriwijaya State Polytechnic 

Mechanical Engineering students to cut galvanized pipes for teaching materials in 

welding courses. This tool has good efficiency and is easy to operate and use. The 

working principle of this cutting tool is an electric motor as the main driver, a 

carbide blade as the cutting edge and a bearing for the bearing or galvanized pipe 

base and a dimmer to regulate the speed. For the frame material, hollow iron 

measuring 30x30x2mm and plate iron with a thickness of 4mm were chosen. In the 

manufacturing process, the design of a galvanized pipe cutting tool using a carbide 

blade uses a grinding machine, welding machine, drilling machine and other tools 

or auxiliary work tools. 

 

Keywords: galvanized pipe cutting tools, carbide blade, manufacturing process. 
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