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ABSTRAK 

 
 PENGARUH PENAMBAHAN SELULOSA MIKROBIAL 

(NATA DE COCO) DALAM PEMBUATAN KERTAS DARI 

SERAT DAUN NANAS DENGAN METODE ORGANOSOLV 

Widya Selia Rizki, 2024, 63 Halaman, 6 Tabel, 22 Gambar, 4 Lampiran 

 

Pemanfaatan selulosa yang berasal dari kayu sebagai bahan baku pembuatan 

pulp dan kertas di Indonesia terus meningkat. Hal ini menyebabkan deforestasi 

hutan dan kerusakan lingkungan. Penelitian ini bertujuan untuk memperbaiki 

komposisi campuran kertas antara selulosa mikrobial, serat daun nanas dan 

aditif yang tepat untuk menghasilkan kertas yang memiliki sifat fisik yang 

baik. Serat daun nanas mengandung selulosa mikrobial 69,6-71 % dan nata de 

coco mengandung selulosa sebesar 35-62% sehingga memiliki potensi untuk 

diolah menjadi bahan baku pembuatan kertas. Metode yang digunakan pada 

pembuatan kertas ini dilakukan dengan metode organosolv menggunakan 

pelarut NaOH. Pada penelitian ini dilakukan variasi bahan baku serat daun 

nanas dan nata de coco (10%:0%, 10%:5%, 10%:10%, 10%:15%, dan 

10%:20%) serta rasio zat aditif CMC dan TiO2 (2,5%:5% dan 3,5%:6%). Hasil 

analisis optimum pada penelitian ini menunjukkan kadar selulosa 88,6%, 

gramatur, 74,22%, daya serap air 5,1%, kadar air 6%, daya tarik 25,80%, daya 

sobek 7,07%, daya lipat 229 folding, dan brigthness 63,4%. Berdasarkan 

karakteristik yang dihasilkan pada penelitian ini memenuhi standar mutu SNI 

7274:2008 kertas cetak A. 

Kata Kunci : kertas, nata de coco, proses organosolv, serat daun nanas. 
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ABSTRACT 

 
 EFFECT OF ADDING CELULLOSE MICROBIAL (NATA DE 

COCO)   IN PAPER PRODUCTION FROM PINEAPPLE LEAF 

FIBER USING THE ORGANOSOLV METHOD  

Widya Selia Rizki, 2024, 63 Pages, 7 Tables, 22 Figures, 4 Attascments 

 

The use of cellulose derived from wood as raw material for making pulp and 

paper in Indonesia continues to increase. This causes deforestation and 

environmental damage. This research aims to improve the composition of a 

paper mixture between microbial cellulose, pineapple leaf fiber and appropriate 

additives to produce paper that has good physical properties. Pineapple leaf 

fiber contains 69.6-71% microbial cellulose and nata de coco contains 35-62% 

cellulose so it has the potential to be processed into raw material for making 

paper. The method used to make this paper is the organosolv method using 

NaOH solvent. In this research, variations in raw materials for pineapple leaf 

fiber and nata de coco were carried out (10%:0%, 10%:5%, 10%:10%, 

10%:15%, and 10%:20%) as well as the ratio of additives. CMC and TiO2 

(2.5%:5% and 3.5%:6%). The optimum analysis results in this study showed 

cellulose content 88.6%, grammage, 74.22%, water absorption 5.1%, water 

content 6%, tensile strength 25.80%, tear strength 7.07%, foldability 229 

folding, and brightness 63.4%. Based on the characteristics produced in this 

research, it meets the quality standards of SNI 7274:2008 printing paper A. 

Keywords : paper, nata de coco, organosolv process, pineapple leaf fiber. 
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