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MOTTO
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ABSTRAK

Nama : M. Zava Faturrahman

NIM 062230200384

Jurusan : Teknik Mesin

Program Studi : D-III Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Modifikasi Mesin Las Menjadi Alat Pemanas
Logam Induksi

(2025: + xiv + 56 Halaman, 14 Gambar, 6 Tabel + 6 Lampiran)

Laporan akhir ini membahas modifikasi mesin las listrik konvensional menjadi
alat pemanas logam berbasis induksi sebagai alternatif teknologi pemanasan yang
lebih efisien, cepat, dan ramah lingkungan. Latar belakang laporan akhir ini
didasari oleh tingginya kebutuhan industri terhadap metode pemanasan logam
yang presisi namun tetap hemat energi. Mesin las, yang umumnya digunakan
untuk penyambungan logam, memiliki potensi untuk dimodifikasi karena
kemampuannya menghasilkan arus listrik besar yang dapat dimanfaatkan dalam
sistem induksi elektromagnetik. Metode yang digunakan meliputi perancangan
ulang rangkaian mesin las dengan menambahkan komponen utama seperti
inverter frekuensi tinggi, kumparan induksi, serta sistem pendingin. Proses
modifikasi juga mencakup penyesuaian tegangan dan arus agar sesuai dengan
prinsip kerja pemanasan induksi, di mana panas dihasilkan akibat arus eddy pada
logam target. Pengujian dilakukan pada beberapa jenis logam untuk mengevaluasi
kinerja alat dalam hal kecepatan pemanasan, efisiensi energi, dan kestabilan suhu.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa mesin las yang dimodifikasi mampu
berfungsi sebagai alat pemanas induksi dengan performa yang cukup baik. Alat
ini dapat memanaskan logam secara merata dalam waktu yang relatif singkat
dibandingkan metode konvensional seperti pembakaran langsung. Selain itu,
efisiensi energi meningkat karena panas dihasilkan langsung pada benda kerja
tanpa banyak kehilangan ke lingkungan sekitar. Kesimpulannya, modifikasi mesin
las menjadi alat pemanas logam induksi merupakan solusi inovatif yang dapat
diterapkan pada skala industri kecil hingga menengah. Penelitian ini diharapkan
dapat menjadi dasar pengembangan teknologi pemanasan yang lebih ekonomis
dan berkelanjutan di masa depan serta berguna untuk Politeknik Negeri Sriwijaya

Kata kunci: Mesin las, Pemanasan induksi, Modifikasi alat, Efisiensi energi,
Logam, Teknik Mesin.
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ABSTRACT

Modification of a Welding Machine into an Induction Metal Heating Device

(2025: + xiv + 56 Page, 14 Picture, 6 Table + 6 Lampiran)

M. Zava Faturrahman
NIM. 062230200384
DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT STATE POLYTECHNIC OF
SRIWIJAYA

This final report discusses the modification of a conventional electric welding
machine into an induction-based metal heating device as an alternative heating
technology that is more efficient, faster, and environmentally friendly. The
background of this study is based on the increasing industrial demand for precise
yet energy-efficient metal heating methods. Welding machines, which are
generally used for joining metals, have the potential to be modified due to their
ability to generate high electric currents that can be utilized in electromagnetic
induction systems. The method used includes redesigning the welding machine
circuit by adding main components such as a high-frequency inverter, induction
coil, and cooling system. The modification process also involves adjusting
voltage and current to match the working principle of induction heating, where
heat is generated due to eddy currents in the target metal. Testing was conducted
on several types of metals to evaluate the performance of the device in terms of
heating speed, energy efficiency, and temperature stability. The results show that
the modified welding machine is capable of functioning as an induction heating
device with good performance. The device can heat metal evenly in a relatively
short time compared to conventional methods such as direct combustion. In
addition, energy efficiency is improved because heat is generated directly within
the workpiece with minimal loss to the surrounding environment. In conclusion,
the modification of a welding machine into an induction-based metal heating
device is an innovative solution that can be applied to small- and medium-scale
industries. This study is expected to serve as a foundation for the development of
more economical and sustainable heating technologies in the future, as well as to
contribute to academic development at Politeknik Negeri Sriwijaya.

Keywords: Welding machine, Induction heating, Equipment modification, Energy
efficiency, Metal, Mechanical engineering..
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