
 

REKONDISI MESIN BENDING PLAT MANUAL JORG TIPE 

3725 DI BENGKEL PRODUKSI TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

(PENGUJIAN) 

LAPORAN AKHIR 

 

 

 
Laporan Akhir ini disusun sebagai salah satu syarat menyelesaikan 

pendidikan Diploma Tiga pada Jurusan Teknik Mesin 

Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

 

Oleh: 

Deo Gempar Alam 

NPM. 062330200296 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

PALEMBANG 

2026 



ii  

 



iii  

 

 



iv  

 



v  

 

MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 
MOTTO 

 

“Allah tidak mengatakan hidup itu mudah, tetapi Allah berjanji, bahwa 

sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan” 
(Q.S. Al-Insyirah: 5-6) 

 

 

 

 

“Takdir telah ditentukan sejak mereka lahir, tetapi dengan kerja keras kita dapat 

mengalahkan takdir” 

(Penulis) 

 

 

 

 

 

PERSEMBAHAN 

 

Dengan penuh rasa syukur dan hormat aku persembahkan karya sederhana ini 

untuk: 

1. Allah SWT, atas rahmat, kekuatan, dan kesehatan yang selalu menyertai di 

setiap langkah penulis hingga laporan ini dapat diselesaikan. 

2. Keluarga tercinta, yang selalu menjadi sumber kekuatan, doa, dan kasih sayang 

tanpa batas. Terima kasih atas setiap keluh dan pengorbanan yang tak pernah 

ditampakkan, namun selalu terasa nyata dalam setiap pencapaian ini. 

3. Dosen Pembimbing, Ibu Mardiana, S.T., M.T. dan Bapak Indra HB, S.T., M.T., 

yang telah membimbing dengan sabar, memberi arahan, dan mendorong penulis 

untuk terus belajar dan menyelesaikan tugas akhir ini dengan sebaik-baiknya. 

4. Dan terakhir, persembahan ini penulis tujukan kepada diri sendiri yang telah 

berjuang sejauh ini, melewati rasa lelah, bingung, dan ingin menyerah. Terima 

kasih telah tetap bertahan. 
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ABSTRAK 
 

 

 

Nama : Deo Gempar Alam 

NPM : 062330200296 

Jurusan : Teknik Mesin 

Program Studi : Diploma Tiga Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rekondisi Mesin Bending Plat Manual Jorg Tipe 3725 

di Bengkel Produksi Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Sriwijaya (Pengujian) 

 

(2026: xiii + 50 Halaman, 18 Gambar, 5 Tabel + 7 Lampiran) 

 

Laporan akhir ini berjudul Rekondisi Mesin Bending Plat Manual Jorg Tipe 3725 

di Bengkel Produksi Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya (Pengujian). Tujuan 

dari laporan akhir ini adalah untuk mengetahui kinerja dan kelayakan mesin 

bending plat manual Jorg tipe 3725 setelah dilakukan proses rekondisi. Pengujian 

dilakukan karena mesin sebelumnya mengalami kerusakan pada beberapa 

komponen akibat usia pakai yang telah melewati masa optimal sehingga diperlukan 

perbaikan untuk mengembalikan fungsi mesin. Pelaksanaan pengujian diawali 

dengan persiapan alat dan bahan, pemeriksaan kondisi mesin hasil rekondisi, serta 

pengujian komponen yang telah diperbaiki. Selanjutnya dilakukan pengujian fungsi 

mesin dengan melakukan proses bending pada plat uji untuk mengetahui 

kemampuan kerja mesin dan tingkat ketepatan sudut tekukan setelah pemasangan 

busur derajat. Selain itu, dilakukan pengujian visual untuk mengevaluasi kondisi 

fisik mesin setelah proses rekondisi. Hasil pengujian menunjukkan bahwa 

komponen yang telah diperbaiki, seperti bearing, rumah bearing, batang penarik 

eksentrik, dan rangka mesin, dapat berfungsi dengan baik sesuai fungsinya. Mesin 

mampu melakukan proses bending dengan lancar tanpa kendala yang berarti, 

sedangkan derajat ukur yang dipasang menghasilkan sudut bending yang cukup 

presisi dan masih berada dalam batas toleransi yang dapat diterima. Dari hasil 

pengujian fungsi dan pengujian visual dapat disimpulkan bahwa proses rekondisi 

yang telah dilakukan berhasil mengembalikan kinerja mesin. Mesin bending plat 

manual Jorg tipe 3725 dinyatakan layak digunakan kembali untuk mendukung 

kegiatan praktik di Bengkel Produksi Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. 

Kata Kunci: Mesin Bending, Rekondisi, Pengujian 



vii  

 

ABSTRACT 

Reconditioning of the Jorg Type 3725 Manual Plate Bending Machine at the 

Sriwijaya State Polytechnic Mechanical Engineering Production Workshop 

(Testing) 

 

(2026: xiii + 50 pp. + 18 Figures + 5 Tables + 7 Attachments) 
 

Deo Gempar Alam 

NPM. 062330200296 

DIPLOMA–III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

This final report is entitled Reconditioning of Jorg Type 3725 Manual Plate 

Bending Machine in the Mechanical Engineering Production Workshop of 

Sriwijaya State Polytechnic (Testing). The purpose of this final report is to 

determine the performance and feasibility of the Jorg type 3725 manual plate 

bending machine after the reconditioning process. The testing was carried out 

because the previous machine experienced damage to several components due to 

its service life that had passed its optimal period so that repairs were needed to 

restore the machine's function. The testing implementation began with the 

preparation of tools and materials, inspection of the condition of the reconditioned 

machine, and testing of the repaired components. Next, the machine's function was 

tested by bending the test plate to determine the machine's working capacity and 

the level of accuracy of the bending angle after the installation of the protractor. In 

addition, a visual test was carried out to evaluate the physical condition of the 

machine after the reconditioning process. The test results showed that the repaired 

components, such as bearings, bearing housings, eccentric pull rods, and machine 

frames, could function properly according to their functions. The machine was able 

to carry out the Bending process smoothly without significant obstacles, while the 

installed measuring degree produced a fairly precise bending angle and was still 

within acceptable tolerance limits. The functional and visual testing results show 

that the reconditioning process successfully restored the machine's performance. 

The Jorg 3725 manual plate Bending machine was declared fit for reuse to support 

practical activities at the Sriwijaya State Polytechnic's Mechanical Engineering 

Production Workshop. 

 

Keywords : Bending machine, Reconditioning, Testing 
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