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MOTTO :

THERE IS A WILL, THERE IS A WAY.
(Dimana ada Remauan, disitu pasti ada jalan)
DON'T STOP TO TRY, AND DON'T TRY TO STOP.

( Jangan berhenti untuk mencoba,dan jangan mencoba untuk berfienti)

Kupersembahkan Repada :

¢ Ayahanda dan Ibunda Tercinta
yang selalu memberikan semangat
dan Reringat perjuangan untuk Ku.

% Seluruh keluarga Besar yang
mensupport Ru.

% Kakak dan AdiR Ru tersayang
¢ Teman-teman sejawat

¢ Sahabat setia

% Teman-teman dari TeRnik Mesin

% Almamaterku



ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN LAS GESEK

Mesin las gesek merupakan alat untuk menyambung kedua batang besi
(poros) dengan cara yang satu berputar dan lainnya diam (statis) akan tetapi
bergerak maju menggunakan tekanan. Tujuan merancang alat ini adalah untuk
mengenalakan pengelasan gesek kepada mahasiswa teknik mesin khususnya
politeknik negeri sriwijaya. Untuk rancangan mesin las gesek ini menggunakan 2
buah chuck bor sebagai pencekam benda kerjanya dan menggunakan motor 1
Phase dengan daya 1 hp dan putaran 2800 rpm. Mesin las gesek ini menggunakan
2 buah pulley, pada motor dan poros putar. Dan untuk menyambung kedua pulley
tersebut digunakanlah sabuk. Untuk menyambung 2 buah poros berdiameter
10mm cukup menggunakan waktu 4 menit.

Kata kunci : Las, Pengelasan Gesek
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