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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT PENGEMBANG UJUNG PIPA TEMBAGA DENGAN

DIAMETER 7/8”, 1”, 1 1/4", 1 1/2”, 1 1/8” 1 3/8”, 1 5/8”

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Alat Pengembang Ujung Pipa

Tembaga dengan Diameter 7/8”, 1”, 1 1/4", 1 1/8” 1 3/8”, 1 5/8”(Perancangan). Studi ini

bertujuan untuk menemukan proses langkah-langkah pengembangan ujung pipa,

khususnya dalam hal ini pada pipa tembaga. Alat ini tidak menggunakan motor

penggerak atau motor listrik, tenaga didapat dari tenaga operator atau tenaga manusia

yang menggunakan alat ini.

Dalam proses pembuatan mesin ini, komponen alat dibuat dan dirakit sendiri.

Pemilihan bahan disesuaikan dengan kebutuhan. Bahan dan perhitungan didapat dari

buku referensi sebagai penunjang pembuatan alat ini. Alat ini berfungsi untuk

mengembangkan ujung pipa dengan tujuan untuk mempermudah sambungan-sambungan

pipa.
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