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ABSTRAK  
 

        RANCANG BANGUN DESAIN DAN PEMBUATAN CETAKAN 

PLAKAT AMPERA UNTUK SOUVENIR 
   

Pengecoran adalah suatu proses pembuatan benda kerja dari logam dengan 

jalan mencairkan logam pada temperatur tertentu, kemudian dituangkan kedalam 

cetakan dan dibiarkan mendingin dan membeku. Tujuan utama dalam pembuatan 

cetakan kuningan ini adalah untuk mempercepat proses produksi, dengan waktu 

yang relatif singkat dan menghasilkan produk yang banyak (massal). 

Dalam laporan ini kami membuat cetakan untuk menghasilkan plakat, 

karena plakat ampera adalah bias dijadikan souvenir dan bernilai jual. Rancang 

bangun cetakan logam ini dibuat berdasarkan teori dan praktek dimana teori 

didapatkan dari berbagai macam buku dan praktek yang didapat dari tempat 

pengecoran logam disertai wawancara. Jenis cetakan yang dipilih adalah cetakan 

permanent mold casting dari bahan kuningan yang digunakan untuk mengecor 

logam aluminium menjadi bahan produksi. Hasil dari rancang bangun cetakan 

logam ini adalah Plakat Ampera, dimana proses pembuatannya dilakukan dengan 

cara penuangan cairan logam kedalam cetakan. 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT    

 DESIGN AND MANUFACTURE MOLD OF PLAQUE AMPERA FOR 

SOUVENIR  

 

Casting is a manufacturing process of a metal workpiece by way of a metal 

melt at a certain temperature, then poured into molds and allowed to cool and 

freeze. The main objective in this brass mold making is to speed up the production 

process, with a relatively short time and produce a product that many (mass).  

In this report we make molds to produce plaque, because plaques Ampera is 

biased and marketable souvenirs. The design of the metal mold is made based on 

the theory and practice where theory is obtained from a variety of books and 

practice gained from interviews with foundry. Preferred type of mold is mold 

permanent mold casting of brass which used to be a material mengecor aluminum 

metal production. The results of this metal mold design is Plaque Ampera, where 

the manufacturing process is done by pouring molten metal into molds. 
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