RANCANG BANGUN ALAT BANTU PRODUKSI PERHIASAN
(PERAWATAN)

LAPORAN AKHIR

Laporan Akhir ini disusun sebagai salah satu syarat menyelesaikan
pendidikan Diploma Tiga Teknik Mesin Program Studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Oleh:
Muhammad Fernandito
NPM. 062330200336

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2026



HALAMAN PERSETUJUAN LAPORAN AKHIR

RANCANG BANGUN ALAT BANTU PRODUKSI PERHIASAN
(PERAWATAN)

Oleh:
Muhammad Fernandito
NPM. 062330200336

Disetujui Oleh Dosen Pembimbing Laporan Akhir
Progam Studi Diploma Tiga Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Palembang, Juli2026
Menyetujui,
PembimbingI, Pembimbing II,

H. Taufikurahman, S.T., M.T. ony Recd Putra, S.T., M.Tr.T.
NIP. 196610042000031001 NIP. 199205302024211001

Mengetahui,
Ketua Jurugan Teknik Mesin,

Ir. Fenoria Putri, S.T., M.T.
- NIP. 19720220199802200



HALAMAN PENGESAHAN UJIAN LAPORAN AKHIR

Laporan Akhir ini diajukan olch:
Nama :  Muhammad Fernandito
NPM 062330200336
Jurusan / Program Studi  :  Teknik Mesin / Diploma Tiga Teknik Mesin
Judul Laporan Akhir ¢ Rancang bangun alat bantu produksi perhiasan
(perawatan)

Telah selesai diuji, direvisi, dan diterima sebagai bagian persyaratan yang
diperlukan untuk menyelesaikan Studi Diploma Tiga pada Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Tim Penguji:

1. Muhammad Rasid, 8.T., M.T.

2. H. Firdaus, S.T., M.T.

3. Ir. Hj. Ella Sundari, S.T.,, M.T.

4. Aldony Reco Putra, S.T., M.Tr.T

5. Dr. H. Yuli Asmara Triputra, S.H., M.Hum.

Mengetahui: 4
Ketua Jurusan Teknik Mesin: Ir. Fenoria Putri, S.T., M.T. -t( ................... )

Ditetapkan di : Palembang

Tanggal



HALAMAN PERNYATAAN INTEGRITAS

Yang bertanda tangan di bawabh ini :

Nama Mahasiswa ¢ Muhammad Fernandito

NPM t 062330200336

Tempat/Tanggal Lahir : Palembang, 20 juni 2005

Alamat : JI. Sukabangun 2 Ir amaiah block k no 2

No. Telepon ¢ 081218841784

Jurusan /Program Studi  :  Teknik Mesin / Diploma Tiga

Judul Laporan Akhir ¢ Rancang bangun alat bantu produksi perhiasan
(perawatan)

Menyatakan bahwa Laporan Akhir yang saya buat ini merupakan hasil karya sendiri
dengan didampingi oleh Tim Pembimbing dan bukan hasil plagiat dari orang lain.
Apabila ditemukan unsur plagiat dalam Laporan Akhir ini, saya bersedia menerima
sanksi akademik dari Jurusan Teknik Mesin dan Politeknik Negeri Sriwijaya.

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar, kondisi sehat, dan tanpa
ada paksaan dari pihak manapun.

Palembang, Juli 2026

=
3

. oY e
5 METE
. TEMPE

b [¥Ereanoxiaresarar

Muhammad Fernandito
NPM. 062330200336




MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO
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ABSTRAK

Nama Mahasiswa : Muhmammad Fernandito
NPM : 062330200336

Jurusan Teknik Mesin

Program Studi :  Diploma Tiga Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Produksi Perhiasan
(Perawatan)

(2025: xiv + 65 Halaman + 20 Gambar + 13 Tabel + 12 Lampiran)

Alat bantu produksi perhiasan tipe two high rolling mill merupakan alat yang
digunakan untuk proses pengerolan logam pada pembuatan perhiasan. Agar alat
dapat beroperasi dengan baik, aman, dan memiliki umur pakai yang panjang,
diperlukan kegiatan perawatan yang dilakukan secara teratur. Kurangnya perawatan
dapat menyebabkan terjadinya kerusakan komponen, penurunan kinerja alat, serta
terganggunya proses produksi. Laporan akhir ini bertujuan untuk mengetahui
prosedur perawatan alat penggilis pehiasan, mengidentifikasi komponen-
komponen yang memerlukan perawatan berkala, serta mengetahui cara menjaga
performa alat agar tetap optimal. Metode yang digunakan dalam penyusunan
laporan ini meliputi studi literatur, observasi langsung terhadap alat, serta analisis
kegiatan perawatan yang dilakukan pada komponen utama mesin Hasil
pembahasan menunjukkan bahwa komponen yang memerlukan perawatan rutin
meliputi roll pengerol, Gearbox, motor listrik, rantai, roda gigi heliks, poros,
rangka, dan sistem kelistrikan. Perawatan dilakukan melalui kegiatan pembersihan,
pelumasan, pemeriksaan kondisi komponen, pengencangan baut dan mur, serta
penggantian komponen yang mengalami keausan. Penerapan perawatan secara
berkala dapat mengurangi risiko kerusakan, meningkatkan keandalan alat,
memperpanjang umur pakai komponen, serta menjaga kelancaran proses produksi
perhiasan. Dengan dilakukannya perawatan yang baik dan terjadwal, alat bantu
produksi perhiasan dapat bekerja secara optimal, aman digunakan, dan mampu
mendukung peningkatan produktivitas pada proses pengerolan perhiasan.

Kata Kunci: Injection Plastic Molding, Pneumatic Cylinder, PP, HDPE, Rancang
Bangun.

Kata kunci: perawatan, rolling mill, perhiasan, preventive maintenance, alat bantu
produksi.
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ABSTRACT

(2026: xiv + 65 Pp + 20 Picture + 13 Tabel + 12 Attachments)

Muhammad Fernandito
NPM. 062330200336
DIPLOMA-THREE MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT STATE POLYTECHNIC OF
SRIWIJAYA

The two high rolling mill jewelry production aid is a machine used in the metal
rolling process for jewelry manufacturing. To ensure that the machine operates
properly, safely, and has a long service life, regular maintenance activities are
required. Lack of maintenance may cause component damage, reduced machine
performance, and disruption of the production process. This final project aims to
determine the maintenance procedures for the jewelry rolling machine, identify
components that require periodic maintenance, and determine methods to maintain
optimal machine performance. The methods used in this study include literature
review, direct observation of the machine, and analysis of maintenance activities
performed on the main machine components. The results show that the components
requiring routine maintenance include the rolling rolls, Gearbox, electric motor,
chains, helical gears, shafts, frame, and electrical system. Maintenance activities
consist of cleaning, lubrication, component inspection, tightening of bolts and nuts,
and replacement of worn components. Regular maintenance can reduce the risk of
damage, improve machine reliability, extend component service life, and maintain
the continuity of the jewelry production process.By implementing proper and
scheduled maintenance, the jewelry production aid can operate optimally, ensure
operational safety, and support increased productivity in the jewelry rolling
process.

Keywords: maintenance, rolling mill, jewelry, preventive maintenance, production
equipment.
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8. Sahabat — sahabatku, yang telah banyak berbagi keceriaan, kebersamaan dan
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9. Teman - teman seperjuangan terbaikku, kelas 6 ME yang telah berjuang
bersama — sama selama menyelesaikan studi Diploma Tiga Teknik Mesin.

10. Teman — teman seangkatan 2023 Diploma Tiga Teknik Mesin yang telah
berjuang bersama — sama selama menyelesaikan studi Diloma Tiga Teknik
Mesin.
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Laporan Akhir ini. Penulis secara terbuka menerima kritik dan saran dari pembaca
agar ke depannya penulisan dapat membuat tulisan dan laporan yang lebih baik dan
benar

Akhir kata penulis mengucapkan terimakasih atas bantuan yang telah

diberikan oleh semua pihak, semoga kebaikan menjadi amal ibadah dan
mendapatkan Ridha dari Allah SWT, Aamin ... Yaa Rabbal’alamin
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