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ABSTRAK

Nama : Pandoko

Konsentrasi Studi : Teknik Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A. : Rancang Bangun Mesin Serut Elektrik Semi

Otomatis dengan Penggerak Motor Listrik

(2014: 10 + 100 Halaman + Daftara Gambar + Daftar Tabel + lampiran)

Seiring berjalannya waktu, kebutuhan masyarakat akan adanya perkakas
yang terbuat dari kayu semakin meningkat. Namun, usaha furniture mengalami
masalah dalam proses penghalusan permukaan kayu yang sama rata dalam waktu
singkat. Oleh sebab itu, diperlukan alat penghalus yang  mekanisme ukuran
ketebalannnya dapat diatur dan sama rata dalam waktu singkat. Jika selama ini
mesin serut elektrik yang bergerak menghaluskan kayu, maka pada alat ini
kayunya yang akan bergerak diatas meja benda kerja. Mesin penyerut akan
dilengkapi oleh dudukan diatas kayu yang akan dihaluskan agar tidak bergerak
dan bergetar. Selain itu, meja harus dilengkapi dengan dongkrak ulir yang
berfungsi sebagai pengatur naik dan turunnya meja benda kerja. Alat ini
dilengkapi juga oleh roll yang berfungsi sebagai pendorong kayu secara otomatis
untuk dihaluskan oleh mesin serut. Roll digerakkan motor melalui pulley, reducer
dan rantai. Hasilnya alat ini dapat menghaluskan kayu dalam waktu singkat dan
sama rata. Namun, alat ini ketika meja dioperasikan mengatur ketebalan ukuran
benda kerja, meja bergerak tidak dinamis dan tidak rata. Sehingga, kayu hasil
penyerutan bentuk sudutnya tidak siku. Alat ini mampu mendapatkan hasil
permukaan kayu yang halus & ukurannya sama dalam waktu singkat. Jika ingin
hasilnya membentuk sisi siku, maka dongkrak ulir penggerak meja harus diubah
menjadi dongkrak hidrolik.
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