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ABSTRAK

Nama . Fajariansyah
Konsentrasi Studi . Teknik Produksi
Judul LA : Rancang Bangun Alat Bantu Pemasangan Tutup Botol

Kecap Jenis Krop (Crop) Dengan Dua Punch Secara

Konvensional

(2014, 74 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Table + Lampiran)

Laporan ini berjudul rancang bangun alat bantu pemasangan tutup botol
kecap jenis krop menggunakan dua mata punch secara konvensional. Laporan
akhir ini membahas mengenai alat bantu untuk pemasangan tutup botol kecap segi
empat yang akan digunakan untuk mempermudah produksi rumahan. Alat ini
memiliki dua mata punch yang berfungsi untuk menekan dua tutup botol
sekaligus , sehinggga meningkatkan kuantitas produk dimana punch tersebut
digerakkan oleh poros handle, yang mendapatkan tekanan dari tangan.

Dalam proses pembuatannya rancang bangun alat bantu pemasangan tutup
botol kecap jenis krop menggunakan dua mata punch secara konvensional ini
menggunakan mesin las , mesin bor , mesin bubut dan alat perkakas kerja bangku.
Alat ini masih terdapat beberapa kekurangan untuk itu masih perlu dilakukan

beberapa modifikasi agar fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal

Kata Kunci : Rancang Bangun, Press Tool, Handel, Punch
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