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MOTIO :

Waktu ,mengubah semua hal, Recuali Rita. Kita mungRin
menua dengan berjalanannya waKtu, tetapi belum tentu

membijak, Kita-lah yang harus mengubah diri Rita sendiri

Semua waktu adalah waktu yang tepat untuk
melakukan sesuatu vyang baik, Jangan menjadi
orang tua yang masih melaRukan sesuatu yang

seharusnya dilakukan saat muda.

Tidak, ada harga atas waKtu, tapi waktu sangat
berharga. Memilik waktu tidak menjadikan Rita Raya,
tetapi menggunakannya dengan baik adalah sumber dari

semua Rekayaan.

Kupersembahkan Repada :

» Kedua orang tuaku tercinta, terutama Kepada ibuRu
yang selalu memberi supot moral maupun materi

Repadaku selama ini
> My big family
> Kedua dosen pembimbing dan pengajar polsri
» Teman — teman seperjuangan ( yajim dan haris)
» Anak — anak terusan city seperjuangan

» Almamaterku
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Pengecoran adal ah suatu proses pembuatan benda kerja dari logam dengan
jalan mencairkan logam pada temperatur tertentu, kemudian dituangkan kedalam
cetakan dan dibiarkan mendingin dan membeku. Tujuan utama dalam pembuatan
cetakan kuningan ini adalah untuk mempercepat proses produksi, dengan waktu

yang relatif singkat dan menghasilkan produk yang banyak (massal).

Daam laporan ini kami membuat cetakan untuk menghasilkan plakat,
karena plakat ampera adalah bias dijadikan souvenir dan bernilai jual. Rancang
bangun cetakan logam ini dibuat berdasarkan teori dan praktek dimana teori
didapatkan dari berbaga macam buku dan praktek yang didapat dari tempat
pengecoran logam disertai wawancara. Jenis cetakan yang dipilih adalah cetakan
permanent mold casting dari bahan kuningan yang digunakan untuk mengecor
logam aluminium menjadi bahan produksi. Hasil dari rancang bangun cetakan
logam ini adalah Plakat Ampera, dimana proses pembuatannya dilakukan dengan
cara penuangan cairan logam kedalam cetakan.
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Casting is a manufacturing process of a metal workpiece by way of a metal
melt at a certain temperature, then poured into molds and allowed to cool and
freeze. The main objective in this brass mold making is to speed up the production
process, with arelatively short time and produce a product that many (mass).

In this report we make molds to produce plaque, because plagues Amperais
biased and marketable souvenirs. The design of the metal mold is made based on
the theory and practice where theory is obtained from a variety of books and
practice gained from interviews with foundry. Preferred type of mold is mold
permanent mold casting of brass which used to be a material mengecor aluminum
metal production. The results of this metal mold design is Plaque Ampera, where

the manufacturing process is done by pouring molten metal into molds.
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