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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT BANTU CEKAM DATAR DAN SILINDER
PADA MESIN UJI TARIK ”HUNG TA” (PENGUJIAN)
(2014 : xiii + 95 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

R. A. Syafiq Hamdana
061130200090
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Laporan akhir ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Cekam Datar dan

Silinder pada Mesin Uji Tarik ”Hung Ta” (Pengujian). Studi ini bertujuan

untuk menemukan langkah-langkah dalam pembuatan suatu produk.

Penulis memilih produksi alat ini untuk meningkatkan efisiensi baik dari segi

waktu ataupun biaya dalam pembuatannya, serta meningkatkan kualitas produk.

Pengumpulan data dilakukan dengan cara pengamatan atau observasi.

Kesimpulannya bahwa produk ini dibuat agar dapat membantu dalam test uji tarik

material yang ada di Laboraturium Mekanik Teknik Mesin.

Penulis menyarankan bahwa produk ini sangat baik digunakan untuk menguji

kekuatan tarik suatu material, ataupun sebagai pengganti produk lama yang sudah

tidak layak pakai.

Kata kunci : Uji Tarik, Pencekam, Besi Pejal, Kekerasan Bahan, Perlakuan Panas
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ABSTRACT

DESIGN OF HELPER TOOL FOR FLAT AND CYLINDER CHUCKS OF
"HUNG TA" TENSILE TEST MACHINE (TESTING)
(2014: xii + 90 Pages + Bibliography + Appendix)

R. A. Syafiq Hamdana
061130200090
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
POLYTECHNIC OF STATE SRIWIJAYA

The title of this final report is Design of Helper Tool for Flat and Cylinder Chucks

of "Hung Ta" Tensile Test Machine (Testing). The study aims to find the steps in

manufacturing of a product.

The author chose this tool to improve the production efficiency in terms either of

time or expense in the making process, and also improve product quality.

Data collected by observation.

The conclusion, this product are made in order to assist the testing of tensile test

materials in Mechanical Engineering Mechanics Laboratory.

The author suggests, this product is best used to test the tensile strength of a

material, or as a replacement for the old products that have been unsuitable.

Keywords: Tensile Test, chucks, solid Iron, Hardness of Materials, Heat

Treatment
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