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Motto : 

“ Dan tolong menolonglah kamu dalam (mengerjakan) kebajikan dan taqwa, 

dan jangan tolong menolong dalam berbuat dosa dan pelanggaran ” 

(QS Al-Maidah : 2) 

 

“ Upayakan jangan membuat teman kecewa ” 

 

“ Khairunnas anfa’uhum linnas : sebaik-baiknya manusia diantara kamu 

adalah yang paling banyak memberi manfaat bagi orang lain ”  

( Sabda Rasulullah SAW ) 

 

“ Jika kamu tidak mengambil resiko, kamu tidak akan membuat masa depan 

”  

( Monkey D Luffy, Kapten Straw Hat Pirates ) 

 

“ Tidak peduli apapun yang mereka katakana..., manusia selalu berkata 

sama ” 

( Kurama, “Kyuubi” ) 
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Palembang. 

Dalam penulisan laporan akhir ini, kami menyadari banyak kekurangan-

kekurangan dalam isi maupun penyajiannya, karena masih terbatasnya 

kemampuan kami dan pengetahuan kami. 

Terwujudnya laporan akhir ini berkat bimbingan dan bantuan berbagai 

pihak, maka dalam kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih kepada : 

1. allah SWT 

2. Bapak Ir. Safei, S.T, M.T, selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

3. Bapak Drs. Zainudin, M.T, selaku Dosen Pembimbing I dalam 
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Semoga atas segala bantuan dan kebaikan yang telah diberikan kepada 
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pihak-pihak yang memerlukan. 
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Industri sekarang ini dituntut menghasilkan komponen-komponen jadi, 

maka diperlukan alat yang dapat mempercepat proses produksi, untuk 

memproduksi suatu produk yang bersifat massal dan presisi serta memiliki nilai 

jual. Jika diperhatikan komponen handel pintu jenis handel pintu dengan pelat, 

pada bagian pelatnya dalam proses pembuatannya haruslah presisi, maka dari itu 

diperlukan alat untuk memproduksi pelat tersebut. Press Tool merupakan alat 

bantu yang tepat untuk memproduksi pelat tersebut. Dalam proses pembuatan 

Press Tool ini menggunakan jenis Press Tool Compound Tool, karena dapat 

melakukan proses pengerjaan dalam waktu bersamaan pada stasiun yang sama 

dan dapat menghemat biaya produksi pembuatan alat. Proses yang terjadi di 

dalam Compound Tool ini terdiri dari Blanking, Pierching dan Deep Drawing, 

Punch Compound Tool ini harus di Heat Treatment bertujuan untuk membuat 

Punch-punch lebih keras dan tahan lama. Compound Tool ini menghasilkan rata-

rata 2 produk dalam 1 menit menggunakan alat pres ulir, namun hasil dari alat ini 

belum sempurna masih ada bagian yang tidak terbentuk dengan baik dan produk 

masih menempel pada bagian atas alat. Jika ingin menambah jumlah produk yang 

dihasilkan alat pres yang digunakan diganti dengan mesin pres, dan membenahi 

Punch pada bagian yang tidak terbentuk dengan baik. 

 

Kata Kunci  : Rancang Bangun, Press Tool, Handel, Pelat 
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