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ABSTRAK
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Konsentrasi Studi : Teknik Produksi
Judul LA : Rancang Bangun Compound Tool Pelat Pada Handel Pintu

(2014, 115 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Table + Lampiran)

Industri sekarang ini dituntut menghasilkan komponen-komponen jadi,
maka diperlukan alat yang dapat mempercepat proses produksi, untuk
memproduksi suatu produk yang bersifat massal dan presisi serta memiliki nilai
jual. Jika diperhatikan komponen handel pintu jenis handel pintu dengan pelat,
pada bagian pelatnya dalam proses pembuatannya haruslah presisi, maka dari itu
diperlukan alat untuk memproduksi pelat tersebut. Press Tool merupakan alat
bantu yang tepat untuk memproduksi pelat tersebut. Dalam proses pembuatan
Press Tool ini menggunakan jenis Press Tool Compound Tool, karena dapat
melakukan proses pengerjaan dalam waktu bersamaan pada stasiun yang sama
dan dapat menghemat biaya produksi pembuatan alat. Proses yang terjadi di
dalam Compound Tool ini terdiri dari Blanking, Pierching dan Deep Drawing,
Punch Compound Tool ini harus di Heat Treatment bertujuan untuk membuat
Punch-punch lebih keras dan tahan lama. Compound Tool ini menghasilkan rata-
rata 2 produk dalam 1 menit menggunakan alat pres ulir, namun hasil dari alat ini
belum sempurna masih ada bagian yang tidak terbentuk dengan baik dan produk
masih menempel pada bagian atas alat. Jika ingin menambah jumlah produk yang
dihasilkan alat pres yang digunakan diganti dengan mesin pres, dan membenahi
Punch pada bagian yang tidak terbentuk dengan baik.

Kata Kunci : Rancang Bangun, Press Tool, Handel, Pelat
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