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ABSTRAK 

 

 Nama  :   Rahmat Illahi 

 Jurusan :   Teknik Mesin 

 Program Studi :   Teknik Produksi 

Judul L.A        :   Rancang Bangun Alat Bantu Produksi Rangka Rak 

Alumunium 

 

(2014 : 61 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 
 
 

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Alat Bantu Produksi Rangka 

Rak Aluminium” yang bertujuan untuk mempermudah proses produksi rangka rak 

aluminium agar lebih efisien baik dari segi waktu maupun biaya. 

Pengumpulan data dilakukan dengan melalui pengamatan dari produk yang 

sejenis (Observasi, Referensi, Konsultasi). Untuk menganalisa data menggunakan 

teori pada modul.  

Diperlukan perhitungan dan perencanaan yang matang dalam membuat 

compound tool ini sehingga alat yang dihasilkan sesuai dengan apa yang 

diinginkan. 

Kesimpulannya bahwa alat ini dibuat untuk menghasilkan produk 

Kebutuhan industri khususnya  industri massal pembuatan rak almunium, Dapat 

memproduksi rak alumunium berjumlah besar dengan kualitas yang sama dan 

efisien. 

 

Kata kunci : Rancang Bangun, Rangka Rak Alumunium, Efisien 
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