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ABSTRAK

Nama : Alex Ari Afriansyah

Jurusan : Teknik Mesin

Program Studi : Produksi

Judul L.A : Rancang Bangun Klem Penjepit Benda Baut di Uji
Tarik

(2014: 66 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Klem Penjepit Benda Baut di
Uji Tarik”. Studi ini bertujuan untuk menemukan langkah-langkah dalam
pembuatan suatu alat produksi.

Penulis merencanakan alat ini untuk meningkatkan efisiensi dalam proses
pembuatannya jika menggunakan proses secara bertahap atau secara
manual, baik itu efisien dalam segi waktu dan biayanya.

Pengumpulan data dilakukan dengan melalui pengamatan (observasi).
Untuk menganalisa data menggunakan teori

Kesimpulannya bahwa alat ini dibuat untuk menghasilkan pengatur
sandaran pada kursi roda multi fusngsi dengan efisiensi harga dan waktu
yang lebih baik.

Penulis menyarankan bahwa press tool sangat baik digunakan untuk

membuat pengatur sandaran kursi roda multi fungsi.
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