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Motto :

Berusahalah, karena tiada usaha yang mengkhianati hasil
“Barangsiapa bersungguh — sungguh , sesungguhnya kesungguhannya itu adalah untuk
dirinya sendiri.” (QS Al-Ankabut [29]: 6)

“Inna ma’al ‘usri yusroo.” Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan

Ku olah kata, kubaca makna, kuikat dalam alinea, kubingkai dalam bab sejumlah lima,

jadilah mahakarya.
Berangkat dengan penuh keyakinan. Berjalan dengan penuh keikhlasan. Istiqomah

dalam menghadapi cobaan..

Jangan khawatir jika berperan di balik layar, selama itu berjasa dan ikhlas

“Allabh SV akan selalu memberikan jalan dan petunjuk serta

kemudahan, karena Allah bersama ovang yang sabar”

Ucapan Terima Kasih HKupersembabifean Untuk :

1. Allah Swt, karna berkah rahmat dan ridhonya di berikan kesempatan dan

kesehatan sehingga bisa menyelesaikan laporan ini.

2. Kedua orang tuaku dan Saudaraku empep dan keluargaku yang sangat kucintai

yang telah memberikan doa dan dukungan, serts kasih sayang yang tiada

habisnya

3. Sahabat — sahabatku dirumah bernanda, olga, dan mentari yang juga

memberikan semangat dan dukungan

4. The best partner AAk yang telah memberikan nasehat, semangat, dan menjadi

tempat berbagi suka dan duka.

5. Teman seperjuanganku yang menjadi /eader (Eko dan Hendra), dan teman

wanita angkatanku di teknik mesin (Aap dan Niak)

6. Teruntuk orang-orang dan adik-adik angkatku yang membantu, memberikan

semangat, dan dukungan yang tidak bisa disebutkan satu persatu disini
7. Sekret HM] Teknik Mesin dan orang-orang di dalamnya.

8. Dan Almamaterku.



ABSTRAK

Nama : Yulanda Charly Sandy
Konsentrasi Studi : Produksi
Program Studi : Teknik Mesin D3

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Scroll Saw

Tujuan utama dari laporan akhir ini adalah merancang mesin scroll saw
untuk menggergaji papan kayu.

Perancangan modifikasi mesin scroll saw ini mempunyai beberapa konsep
dengan langkah-langkah antara lain yaitu: kebutuhan, analisis masalah dan
spefikasi produk, perancangan konsep produk, analisis teknik, dan gambar kerja.

Hasil laporan akhir ini adalah berupa desaim yang dituangkan dalam
gambar kerja meliputi gambar rangka mesin, gambar pulli, gambar papan alas kerja,
dan gambar lengan penggerak. Kapasitas mesin scroll saw dapat menggergaji
mencapai dengan ketebalan kayu 3 cm. Sumber penggerak mesin adalah motor
listrik dengan daya 0,25 HP. Mesin scroll saw hasil modifikasi memiliki dimensi
panjang X lebar x tinggi yaitu 1520 x 1200 x 650 mm. Bahan rangka mesin
menggunakan besi baja profil L 40x40x4 mm bahan galvanis. Poros transmisi
menggunakan poros engkol. Sistem transmisi menggunakan komponen sabuk-V
dan puli 1” dan 67, papan alas kerja dan lengan penggerak menggunakan kayu.

Taksiran harga pokok produk mesin yang ditawarkan adalah Rp. 1.784.092,-

Kata kunci: perancangan, mesin scroll saw, kayu.
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Assalamualaikum Wr. Wb,

Alhamdulillahirrabila’lamin segala puji dan syukur bagi Allah SWT yang
Maha pengasih dan penyayang, karena berkat limpahan dan rahmat-Nyalah penulis
diberi kesempatan dan kesehatan sehingga dapat menyelesaikan dan menyusun
laporan akhir ini dengan baik dan tepat pada waktunya.

Laporan akhir ini disusun untuk memenuhi salah satu persyaratan dalam
menyelesaikan pendidikan Diploma tiga pada jurusan teknik mesin Politeknik
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Otomatis”.
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laporan akhir ini dengan baik. Ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya saya
utarakan kepada yang terhormat :
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motivasi baik berupa spiritual, moril maupun materil kepada penulis.
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