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KATA PENGANTAR 

 

Assalamualaikum Warrahmatullahi Wabarakatuh. 

Puji dan syukur kehadirat Allah SWT, yang telah melimpahkan rahmat 

dan karuniaNya kepada kita semua khususnya bagi penulis sehingga penulis dapat 

menyelesaikan Laporan Akhir ini dengan baik dan tepat pada waktunya. 

Laporan Akhir merupakan persyaratan untuk menyelesaikan pendidikan 

Diploma III pada Jurusan Teknik Mesin Program Studi Perawatan dan Perbaikan 

Politeknik Negeri Sriwijaya Palembang 

Laporan Akhir yang penulis selesaikan ini berupa rancang bangun alat 

yang diberi judul, “Alat Bantu Angkut dalam Proses Perawatan dan Perbaikan 

dengan Beban Maksimum 100 Kg”. Rancang bangun alat ini merupakan bentuk 

lain dari alat angkut serupa yang telah dibuat para alumni terdahulu maupun yang 

telah ada di pasaran. Namun dengan beberapa perubahan maupun inovasi lainnya 

sehingga alat angkut ini dapat penulis selesaikan. 

Besar harapan semoga Laporan Akhir ini dapat termanfaatkan baik sebagai 

bahan ajar, sebagai alat angkut sebagaimana mestinya, maupun menjadi acuan 

bagi adik tingkat selanjutnya dalam menyusun Laporan Akhir di masa mendatang.  

Penulis telah berusaha semaksimal yang bisa penulis lakukan dalam 

menyelesaikan Laporan Akhir ini. Tentu tak ada gading yang tak retak. Mungkin 

ada kekurangan yang mesti diperbaiki. Maka dengan segala kerendahan hati, 

penulis harapkan kritik yang membangun himgga Laporan Akhir dapat lebih baik 

lagi kedepannya. 
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LA ini terselesaikan dengan baik dan tepat waktu. 

5. Pembimbing 2 LA, Bapak Ir. Sairul Effendi, M. T. atas bimbingan, 
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hingga LA ini terselesaikan dengan baik dan tepat waktu. 
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ABSTRACT 

As the development of technology, the human needs of tools to facilitate 

the work has increased. Similarly, in its development (in technology), people 

began to think of efficiency, both in efficiency-related costs, energy and time. one 

of which is the commencement of man made conveyances useful lighten their 

work. on the premise that our team began planning the design of this conveyance. 

conveyance to the underlying purpose is to help replace human labor's role in 

transporting large loads. specifically in terms of the mechanical assist nurses and 

repair as well as our efforts for maintaining and repairing a machining object. 

then on the premise that, the team started to design and then build the conveyance 

which we named tool to help in the process of maintenance and repair with 

maximum weight 100 kg. Transmission system is not designed to use hydraulic as 

the market. The selected transmission using chain and sprocket, use low-speed 

motors using the motor with a speed of 70 rpm and torque of 4,68 Nm. 

Dimensional framework of forklift planned length of 1250mm, width 510 mm, 

height 1400mm and 700mm maximum lifting height. A maximum lifting load of 

100 kg. 
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ABSTRAK 

 

Dengan berkembangnya teknologi, manusia membutuhkan peralatan guna 

meningkatkan pekerjaannya. Demikian pula dalam perkembangan teknologi, 

manusia mulai memikirkan efisiensi, baik efisiensi biaya, tenaga, maupun waktu. 

Salah satunya ialah manusia mulai membuat alat angkut yang bertujuan 

membantu pekerjaan mereka. Atas dasar itulah tim kami mulai merencanakan 

rancang bangun alat angkut ini. Tujuan dasar kami membangun alat angkut ini 

ialah untuk mempermudah manusia dalam mengangkat beban berat. khususnya 

dalam hal perteknikan, alat ini membantu mekanik  dalam upaya untuk menjaga 

dan memperbaiki objek permesinan. Oleh karena itu, tim kami menamai alat ini 

dengan nama “Alat Bantu Angkut dalam Proses Perawatan dan Perbaikan dengan 

Beban Maksimum 100 Kg”. Sistem transmisi yang dipakai tidak seperti yang ada 

di pasaran yang menggunakan hidrolik. Transmisi alat ini menggunakan sprocket 

dan rantai, dengan menggunakan motor bertenaga rendah dengan kecepatan motor 

70 putaran per menit dan torsi 4,68 Nm. Dimensi alat angkut ini ialah panjang 

1250 mm, lebar 510 mm, tinggi 1400 mm, dengan tinggi angkat maksimum 700 

mm. Maksimum daya angkutnya ialah 100 kg. 
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