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ABSTRAK

Nama : Adian Wahyu Saputro

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A. : Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis untuk Begel

Diameter 8mm

(2016: 64 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis Untuk

Begel Diameter 8 mm. Laporan akhir ini adalah laporan mengenai alat bantu

penekuk begel cincin segiempat untuk konstruksi beton, yang akan digunakan

untuk mempermudah para pekerja bangunan dalam menekuk begel. Alat ini

memiliki roller dan poros penekuk yang berfungsi untuk menjepit dan

menbengkokan begel dimana poros tersebut mendapat putaran dari motor listrik

dan gear reducer sebagai pembesar daya torsi motor.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis

Untuk Begel Diameter 8 mm ini menggunakan mesin milling, mesin bubut, mesin

bor, mesin las dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih terdapat

beberapa kekurangan untuk itu masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar

fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata kunci : Begel, Konstruksi, Bending
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