RANCANG BANGUN MESIN BENDING OTOMATIS UNTUK
BEGEL DIAMETER 8 MM
(PENGUJAN ALAT)

LAPORAN AKHIR

Digjukan untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan
Pendidikan Diplomalll Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Disusun oleh :

Adian Wahyu Saputro
061330200098

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAY A
PALEMBANG

2016

vii



RANCANG BANGUN BANGUN MESIN BENDING OTOMATIS
UNTUK BEGEL DIAMETER 8MM

(PENGUJAN ALAT)

LAPORAN AKHIR

Disetujui Oleh Dosen Pembimbing Laporan Akhir
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Pembimbing I, Pembimbing 11,

Ahmad Zamheri, ST.M.T Ibnu Asrafi, ST

NIP. 196712251997021001 NIP. 196211201988031003
Mengetahuli

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Ir. Sairul Effendi, M.T.
NIP. 196309121989031005

viii



Motto :

% “Cukuplah Allah Sebagai Penolong Kami, dan Allah
Adalah  Sebaik  Baik  Tempat  Bersandar”(Qs-
Al lmran(3): 173 )

% If You Have A Verry Beutiful Dream, So Remember
That Allah Give You Strength To Make It Truth”

KupersembahRan Untuk_:

> Allah SWT dan Rasullullah SAW

» Kedua orang tua yang aku cintai dan sayangi, yang selalu
memberikan do’a dan dukungan, disetiap langkahRu.

» Kupersembahkan Rhusus Laporan ini untuk, almarhum
Kakek saya (Alm Mbah Sarwri)

» Saudara-saudaraky yang Ry sayangi.

» Teman-teman satu seperjuangan : Mafmud Kurnia dan Dini
Pratiwi (terimakasifi atas segala ReRompaRan dan Rerja
nyatanya)

> Serta teman-teman seluruh angRatan Teknik Mesin 2013,

> Seluruh anggota Ukm- Wos Polsri

> Seluruh anggota Himpuanan Mahasiswa Islam (HMI)

Komisariat Polsri.

» Teman Teman Seperjuangan G.A.S

X



ABSTRAK

Nama : Adian Wahyu Saputro

Konsentrasi Studi - Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A. : Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis untuk Begel

Diameter 8mm

(2016: 64 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis Untuk
Begel Diameter 8 mm. Laporan akhir ini adalah laporan mengenai alat bantu
penekuk begel cincin segiempat untuk konstruksi beton, yang akan digunakan
untuk mempermudah para pekerja bangunan dalam menekuk begel. Alat ini
memiliki roller dan poros penekuk yang berfungs untuk menjepit dan
menbengkokan begel dimana poros tersebut mendapat putaran dari motor listrik
dan gear reducer sebagai pembesar dayatorsi motor.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis
Untuk Begel Diameter 8 mm ini menggunakan mesin milling, mesin bubut, mesin
bor, mesin las dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih terdapat
beberapa kekurangan untuk itu masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar
fungs kerjaaat ini dapat |ebih optimal.

Kata kunci : Begel, Konstruksi, Bending
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