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ABSTRAK

ALAT BANTU PEMBUAT UKIRAN KAYU
(2016 : vii + 93 Halaman + 4 Daftar Tabel + 63 Daftar Gambar + Lampiran)

ACHMAD ANNURI

TEKNIK MESIN

PROGRAM STUDY PRODUKSI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Seiring dengan perkembangan teknologi alat ukir sudah banyak mengalami
perubahan, dimulai dari alat ukir konvensional hingga alat ukir yang
menggunakan teknologi cnc.

Prinsip kerja alat bantu ukiran ini adalah dengan menggunakan model ukiran yang
telah ada sebagai acuan untuk membentuk suatu ukiran yang akan dibuat. Mesin
trimmer untuk melakukan pemakanan pada bidang kerja dan pengarah untuk

membaca kontur ukiran.

Kata kunci : Alat bantu, ukiran, mengcopy
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ABSTRACT

TOOL FOR MAKE WOOD CARVING
(2016 :vii + 92 Pages + 4 List Of Tables + 63 List Of Pictures + Attachments)

ACHMAD ANNURI

MECHANICAL ENGINEERING
CONCENTRATION OF PRODUCTION
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

In line with the development of technology many carving tools already have
experience of changes, start from conventional carving tool until carving tool
which using of cnc technology.

The working principle of this tool is with using carving model that already
existing as reference for shaping a carving which will to make. Trimmer machine
for doing ingetion in field work and refferer for read the contour of carving

Keywords : Tool, carving, copying
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