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Rancang Bangun Alat Bantu Pencetak Bahan 

Komposit Fiberglass Untuk Uji Tarik dan Uji 

Impact 

ABSTRAK

Nama :  Opi Triansyah

Konsentrasi Studi :  Alat Berat

Program Studi :  Teknik Mesin Diploma III

Judul Laporan Akhir :  

(2016): 136 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Pencetak Bahan Komposit 

Fiberglass Untuk Uji Tarik dan Uji Impact. Laporan ini adalah laporan mengenai alat 

bantu untuk pembuatan bahan uji tarik dan uji impact dari bahan komposit fiberglass, 

yang akan digunkan mahasiswa untuk membuat sendiri bahan material yang akan 

digunakan untuk pengujian bahan. Alat ini memiliki dongkrak hidrolik yang telah 

dimodifikasi dengan pressure gauge sehingga dapat mengetahui tekanan yang 

digunakan saat proses pencetakan.

Dalam proses pembuatannya, alat ini menggunkan mesin bor, mesin frais, 

mesin gerinda, mesin las listrik, las potong dan perkakas kerja bangku lainnya. Serta

dalam proses perawatan dan perbaikannya alat ini dituntut untuk selalu bersih agar 

tidak mempengarui hasil cetakan dari alat ini.

Kata kunci : Pencetakan, Komposit, Fiberglass, Uji tarik dan uji impact.
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Designing Model Of Press Tool By Fiberglass 

Composite Materials For Tensile Test And 

Impact Test With The Hydraulic Jack

ABSTRACT

Name :  Opi Triansyah

Study Program :  Heavy Equipment

Departement :  Mechanical Engineering Diploma III

Final Report Title :  

(2016): 136 Page + List Picture + List Table + Appendix

The title of final report is the design model of press tool by fiberglass 

composite materials for tensile test and impact test with the hydraulic jack. This final 

report purposes to show the tool in process of making tensile test and impact test 

from fiberglass composite materials, this report will be used by the students to make 

their own materials to be used for materials testing. This tool has a hydraulic jack 

which modified with pressure gauge so that the students can know the pressure will 

be use on the molding process.

In the production process, the tool used drilling machines, milling machines, 

grinding machines, electric welding machines, welding tools and etc. in maintain and 

repair process, the tool should be clean so it does not influence the printout of the 

tool.

Keyword:  molding, Composite, Fiberglass, tensile test and impact test.
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