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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO:

o Tidak ada masalah yang tidak bisa diselesaikan selama ada

niat dan usaha untuk menyelesaikanya.

Kupersembahkan Kepada :

O

Allah SWT, yang telah memberikan
nikmat dan kResempatan untukku
menuntut Ilmu.

Ayah dan Ibuku, yang telah berkorban
baik secara moril maupun materi
untuk kelangsungan pendidikanku.
Para dosen dan tenaga pengajar, yang
iklhas member kan ilmu dan
pengalaman berharga kepadaku.
Teman-temanku, terkhususnya Relas 6
MA yang telah berjuang bersama -
sama dan saling mendukung satu sama
lain.

Almamaterku, teknik mesin Politeknik
Negeri Sriwijaya aku berjanji akan
lebih mengharumkan nama mu.



ABSTRAK

ALAT BANTU PEMBUAT UKIRAN KAYU
(2016 : vii + 92 Halaman + 4 Daftar Tabel + 60 Daftar Gambar + Lampiran)

DONI PUTRA PRATAMA

TEKNIK MESIN

PROGRAM STUDY PRODUKSI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Laporan akhir ini berjudul “Alat Bantu Pembuat Ukiran Kayu”. Yang bertujuan
untuk memudahkan proses pembuatan ukiran.

Adapun prinsip kerja pada alat ini yaitu menggunakan router pada mesin trimmer
yang melakukan pemakanan terhadap bidang kerja yang mengikuti pengarah pada
model ukiran digerakkan maju — mundur dengan penggerak pada sumbu Y,

kekanan-kekiri dengan sumbu X dan berputar pada sumbu putar X.

Kata kunci : Alat bantu, ukiran,



ABSTRAC

TOOL FOR MAKE WOOD CARVING
(2016 : vii + 92 Halaman + 4 Daftar Tabel + 60 Daftar Gambar + Lampiran)

DONI PUTRA PRATAMA

TEKNIK MESIN

PROGRAM STUDY PRODUKSI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

The final report is titled “ Tool For Make Wood Carving”. Which aims to
facilitate the process of making carvings. The working principle of this tool is to
use a router on the trimmer machine who feeds the areas of work that follow
briefing on carving moved forward and backward moving the Y axis, to right and

left with the X axis and rotates on the axis of rotation X.

Keywords : Tool Maker, Engraving



KATA PENGANTAR
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dengan rahmat dan hidayah-Nya lah penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir

ini tepat pada waktunya. Adapun judul dari Laporan Akhir ini adalah “Alat Bantu

Pembuat Ukiran Kayu”. Tujuan dari pembuatan laporan akhir ini adalah untuk

memenuhi sebagian dari syarat - syarat menyelesaikan studi di Politeknik Negeri

Sriwijaya Palembang.

Dalam penulisan Laporan Akhir ini tak lepas dari bantuan, bimbingan serta

dorongan baik berupa moril maupun materil. Pada kesempatan yang baik ini

penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada yang terhormat:
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Bapak dan Ibuku yang selalu mendukung dan mendoakanku.
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satu per satu, tapi percayalah bahwa kalian memiliki arti yang sangat
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