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Abstrak

SASTAMA NIM. 061130200093. Rancang Bangun Alat Bantu Pres Hidrolik
untuk Bearing dalam Skala Kecil. Laporan Akhir Jurusan Teknik Mesin, Program
Studi Teknik Mesin, Konsentrasi Alat Berat, Politeknik Negeri Sriwijaya.

Isi xiii+ 40 halaman + halaman lampiran.

Sistem hidrolik pada jaman sekarang ini telah banyak dipakai dan
digunakan industry-industri seperti industry makanan, minuman, obat-obatan,
permesinan otomotif serta pembuatan robot dan perakitan alat berat.

Prinsip kerja alat ini yaitu menggunakan system hidrolik. System hidrolik
adalah sebuah system penerus gaya dengan mengunakan fluida cair. Fluida cair
bersifat imcompressible kerena tekanan yang diterima diteruskkan ke segala arah
secara merata

Komponen yang berfungsi merubah dan meneruskan daya dari tekanan
fluida cair adalah silinder hidrolik.gaya dari silinder ini adalah sebesar 4,481 kg

dengan stroke 105 mm.
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Abstract

SASTAMA NIM. 061030200093. The Design Of The Hydraulic Press Tools For
Bearing On A Small Scale. Final Report Of The Department Of Mechanical
Engineering, Mechanical Engineering Program, Concentration Heavy Equipment
School, Polytechnic Of Sriwijaya.

Contents xiii + 40 pages + pages of appendices.

Hydraulic system in this now conditionhave been used and weared to
industries such as food industry, drinks, machine, otomotif, then make a robotic
and assembly heavy equipment.

Work principal for this tool that is use hydraulic system. Hydraulic system
is a power system with use liquid fluid. The fluid is incompressible because of the
pressure that is received is forwarded to all direction equally.

Functional components to change and forward the power of the pressure
of the liquid is a hydraulic cylinder. The capacity of the hydraulic cylinder is 10

tons with 105 mm stroke.
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