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            ABSTRAK 

MESIN PEMARUT SERBAGUNA 

 

Penggunaan buah kelapa dan tanaman umbi – umbian memiliki banyak 

manfaat, terutama pada olahan makanan dan minuman tradisional Indonesia. Salah 

satu cara mengelolah buah kelapa dan tanaman umbi – umbian menjadi bahan baku 

makanan dan minuman adalah dengan diparut. Kebutuhan alat pemarut yang mudah 

digunakan, mudah dibawa, mudah dalam perawatan dan ekonomis sangat 

dibutuhkan bagi ibu rumah tangga dan industri rumahan (home industry) oleh 

karena itu perlu sebuah alat teknologi tepat guna yang terjangkau oleh 

penggunanya, sehingga dari hal tersebut maka dibuatlah rancang bangun Mesin 

Pemarut Serbaguna yang berguna untuk memudahkan para ibu rumah tangga dan 

industri rumahan (home industry) dalam membuat makanan dan minuman agar 

lebih praktis dalam melakukan pemarutan buah kelapa dan tanaman umbi – umbian. 

Selain itu mesin pemarut serbaguna ini menggunakan motor listrik yang 

memanfaatkan barang bekas berupa motor mesin cuci kapasitas 7 kg sebagai 

penggeraknya kemudian putaran motor listrik akan diteruskan ke poros yang akan 

memutar pulley pemarut dan memarut bahan yang telah dimasukkan pada body 

pemarut lalu hasil parutan akan langsung jatuh ke wadah hasil parutan pada bagian 

bawah. 

Proses pembuatan mesin ini dimulai dari pembuatan rangka, body pemarut, 

tutup motor, dan wadah hasil parutan. Waktu dan biaya yang dibutuhkan untuk 

memproduksi satu unit mesin pemarut serbaguna ini adalah 704,451 menit dan Rp. 

722.078,5793. Mesin pemarut serbaguna ini dapat menghasilkan hasil yang lebih 

lembut dan bagus jika dibandingkan dengan parutan manual. Selain itu mesin 

pemarut serbaguna tersebut lebih effisien dibanding dengan pemarutan manual, 

karna motor yang dipakai pada mesin pemarut serbaguna menggunakan motor 

dengan daya 1/4 HP. 
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ABSTRACT 

THE DESIGN OF VERSITALE GRATER MACHINES 

 

The uses of coconut and root crops have many benefits, especially to the 

preparation of traditional Indonesian food and beverages. One way to manage the 

coconut and root crops as raw material for food and beverage is to be shredded. 

Equipment needs grater that is easy to use, easy to carry, easy to maintain and 

economical is necessary for housewives and cottage industry (home industry) 

therefore need a tool appropriate technologies that are affordable by the user, so 

that from it then made design Multipurpose shredders machine to be more practical 

and efficient in order to facilitate a housewife and a cottage industry (home 

industry) to be more practical in doing pemarutan coconut and root crops. Besides 

this versatile grater machine uses an electric motor that utilizes second-hand goods 

in the form of a washing machine motor capacity 7 kg as a vehicle later rounds will 

be forwarded to the electric motor shaft will rotate pulleys grater and grate the 

ingredients that have been put in place grater. Then the results will grater falls 

directly into the reservoir at the bottom. 

The process of making this machine started from making frame, body grater, 

cover the motor, and a container of grated results. The time and cost required to 

produce one unit of this versatile grater is 704.451 minutes and Rp. 722,078.5793. 

This versatile grater engine can result in more soft and good when compared with 

manual grater. In addition grater versatile machine is more efficient than manual 

grater, because the motor that is used on a grater versatile machine using a motor 

with power 1/4 HP. 
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