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ABSTRAK 

Rancang Bangun Alat Bantu Pengeboran Benda  Melingkar 

(2016 : x + 65 + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

Nama   : Feri Hendika 

Konsentrasi Studi : Teknik Mesin Produksi 

Program Studi  : Teknik Mesin 

Judul LA : Rancang Bangun Alat Bantu Pengeboran Benda Melingkar  

 

           Laporan akhir ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Pengeboran Titik 

Pusat Lubang Melingkar.Laporan akhir ini adalah laporan akhir mengenai alat 

bantu untuk pengeboran dengan bentuk titik pengeborannya melingkar,yang akan 

digunakan untuk proses produksi masal.Alat ini memiliki 2 ulir penggerak yang 

berfungsi untuk menggerakan eretan yang akan digunakan untuk mengatur  jarak 

antara titik tengah benda kerja ke titik tengah lubang yang akan dilakukan 

pengeboran dan memiliki 1 ulir pencekam yang berfungsi untuk mencekam benda 

kerja dimana ketiga ulir tersebut digerakan oleh handle, yang mendapatkan gaya 

dari tangan. 

 Dalam proses pembuatanya rancang bangun alat bantu pengeborantitik 

pusat lubang melingkar ini menggunakan proses pengecoran untuk beberapa 

komponenya,menggunakan mesin bor, mesin bubut,mesin milling dan alat 

perkakas kerja bangku. Alat ini masih terdapat beberapa kekurangan untuk itu 

masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar fungsi kerja alat ini dapat 

lebihoptimal.. 
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Design Of Tools Drilling Circular Objects 

(2016 : x + 54 + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 
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Concentration Study : Teknik Mesin Produksi 

Study Program : Teknik Mesin 

Title LA  : Design Of Tools Drilling Circular Objects 

 

         This final report entitled Design Tools Drilling Hole Center Point Circle. This 

final report is the final report of the tools for drilling with drill point circular shape, 

which will be used to process mass production. This tool has two threaded drive 

which serves to move the sledge that will be used to adjust the distance between the 

midpoint of the workpiece to the midpoint of the holes to be done drilling and has 

one screw which serves for gripping workpieces whereby the three screw are 

powered by the handle, which get the style of hand. 

         In the manufacturing process design tools drilling center point of this circular 

hole using a casting process for some komponenya, using drilling machines, lathes, 

milling machines and tool bench work tools. The tool is there are still some 

drawbacks to it still needs to do some modifications to the work function of the tool 

can be optimized 
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