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ABSTRAK

Nama : Deki Rudiansyah

Konsentrasi Studi : Maintenance and Repair

Program Studi : Teknik Mesin

Judul LA : RANCANG BANGUN MESIN PENGAYAK PASIR

(2016 : Xi + 68)

Rancang bangun mesin pengayak pasir ini dapat membantu proses
pengayakan atau pemisahan antra pasir, sampah pasir dan batu krikil yang
tercampur pada pasir dengan menggunakan alat bantu atau komponen pembantu
yaitu kerangka profil U, motor penggerak bensin 4 Hp, pulley,belt, dan reducer.
Dimana hasil gerak putar (rotasi) dari motor bakar bensin diteruskan ke sistem
transmisi dengan menggunakan pulley yang dihubungkan dengan belt (sabuk)
yang memutar reducer lalu memutar poros yang akan memutar bagian pengayak
dimana bagian pengayak berbentuk kerucut yang bertujuan supaya ketika pasir
dimasukan ke dalam pengayak yang turun dari penampung pasir (corong) akan
perlahan turun sehingga tidak ada penumpukan didalam pengayak yang
ditakutkan akan merusak jaring pengayak. Waktu yang digunakan untuk
pengerjaan mesin pengayak pasir ini adalah 15,7 jam dan Harga jual dari mesin
pengayak pasir ini adalah Rp. 3.762.325,-. Akhirnya dangan adanya perbaikan-
perbaikan dan pembenahan lebih lanjut, diharapkan mesin pengayak pasir ini akan
lebih efisien dan efektif sehingga dapat dimanfaatkan sebagai alat bantu proses

pembangunan.



ABSTRACT

Name : Deki Rudiansyah

Concentration Study : Maintenance and Repair

Study program : Mechanical Engineering

LA Title : DESIGN AND MACHINE SIEVE SAND
(2016 : Xi + 68)

Sand sieving machine design can help the process of sieving or separation
as between sand, gravel and stones litter the sand mixed in the sand by using tools
or auxiliary components namely U profile frame, 4 Hp petrol motor, pulley, belt,
and reducer. Where the result of rotary motion (rotation) of the motor gasoline is
forwarded to the transmission system by using a pulley connected by a belt (belt)
which rotate reducer and then rotate the shaft that will play the part of sieving
where the sieve conical aimed so that when the sand incorporated into the sieve
which is down from the sand container (funnel) will slow down so that there is no
buildup inside the sieve feared would damage the sieve nets. Time used for the
machining of sieving the sand is 15.7 hours and the selling price of sand sieving
machine is Rp. 3,762,325, -. Finally invitation to the improvements and further
improvement is expected sand sieving machine is more efficient and effective so

that it can be used as a tool for the development process.
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