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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN MESIN SCROLL SAW  

( Proses Pembuatan ) 

(2016: xi + 52 Halaman + Daftar Tabel + Daftar Gambar + Lampiran) 

 

TRI JUNI PANDAWA 

0613 3020 0838 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

Tujuan utama dari laporan akhir ini adalah merancang mesin scroll saw untuk 

menggergaji papan kayu. 

 Perancangan modifikasi mesin scroll saw ini mempunyai beberapa konsep 

dengan langkah-langkah antara lain yaitu: kebutuhan, analisis masalah dan spesifikasi 

produk, perancangan konsep produk, analisis teknik, dan gambar kerja.  

 Hasil laporan akhir ini adalah berupa desain yang dituangkan dalam gambar 

kerja meliputi gambar rangka mesin, gambar pulli, gambar papan alas kerja, dan 

gambar lengan penggerak. Kapasitas mesin scroll saw dapat menggergaji mencapai 

dengan ketebalan kayu 3 cm. Sumber penggerak mesin adalah motor listrik dengan 

daya 0,25 HP. Mesin scroll saw hasil modifikasi memiliki dimensi panjang  x lebar x 

tinggi yaitu 1520 x 1200 x 650 mm. Bahan rangka mesin menggunakan besi baja profil 

L 40x40x4 mm bahan galvanis. Poros transmisi menggunakan poros engkol. Sistem 

transmisi menggunakan komponen sabuk-V dan puli 1” dan 6”, papan alas kerja dan 

lengan penggerak menggunakan kayu.  

Kata kunci: perancangan, mesin scroll saw, kayu. 
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ABSTRACT 

SCROLL SAW MACHINE DESIGN 

( Making process ) 

(2016: xi + 52 + page + List of Tables List of Figures + Appendix) 

TRI JUNI PANDAWA 

0613 3020 0838 

MAJORING IN MECHANICAL ENGINEERING 

STATE POLYTECHNIC SRIWIJAYA 

 The main purpose of this final report is to design a machine scroll saw for 

sawing wood planks. 

 Design modifications scroll saw machine has several concepts with measures, 

among others, namely: the need, problem analysis and product specifications, product 

concept design, engineering analysis, and working drawings. 

 The result of this final report is in the form of design as outlined in the working 

drawings include picture frame machine, pulli pictures, picture board work surface, and 

drawing arm mover. The capacity of the machine can scroll saw wood sawing reach 

with a thickness of 3 cm. Source of propulsion engine is an electric motor with a power 

of 0.25 HP. Engines modified scroll saw has a dimension of length x width x height is 

1520 x 1200 x 650 mm. Material steel machine frame using L profile 40x40x4 mm 

galvanized material. Transmission shaft using a crankshaft. Transmission system using 

components of V-belts and pulleys 1 "and 6", work mat board and the driving arm using 

wood. 

Keywords: design, machine scroll saw, wood. 
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