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ABSTRACT

RANCANG BANGUN MESIN PEMBERSIH TELUR UNTUK
MEMBANTU PROSES PRODUKSI TELUR ASIN

Laporan akhir ini berjudul rancang bangun mesin pengaduk telur untuk
membantu proses pembuatan telur khususnya omlet. Ini merupakan suatu konsep
untuk meningkatkan kualitas proses pembuatan telur omlet. Alat itu digunakan
pada proses terakhir yaitu pada proses pengaduk telur omlet, dimana alat tersebut
bekerja menggunakan sumber daya dari motor listrik yang menggerakkan poros
beserta tangkai pengaduk untuk mengaduk telur yang telah ditempatkan pada
sebuah media bermaterial steel.

Arus listrik mengalir menggerakkan motor listrik menuju speed reducer.
Pulley dan sabuk yang terhubung antara motor listrik menuju speed reducer
mengubah kecepatan putaran dengan rasio 1:30. Selanjutnya putaran
ditransmisikan ke poros horizontal melalui sabuk dan pulley. Mengubah putaran
dari horizontal menjadi putaran secara vertikal menggunakan sepasang roda gigi
kerucut. Poros vertical tersebut terhubung dengan tangkai pengaduk yang
selanjutnya membuat tangkai pengaduk berputar sesuai dengan dengan kecepatan
yang telah direncanakan

Proses pembuatan mesin pengaduk ini menggunakan mesin bubut, mesin
bor, las listrik dan dibantu juga dengan alat kerja lainnya. Waktu yang dibutuhkan
untuk menyelesaikan mesin tersebut selama + 1 bulan dengan biaya produksi
sebesar Rp 4.944.002,-. Alat ini masih terdapat kekurangan-kekurangan, oleh
karena itu diharapkan adanya inovasi untuk mengembangkan mesin ini menjadi
lebih baik lagi.



ABSTRACT

DESIGN OF MIXING MACHINE EGG TO HELP PRODUCTION
PROCESS OF ASIN EGG

This final report entitled design of mixing machine eggs to help the process
of making eggs especially omlet. This is a concept to improve the quality of the
process of making omlet egg. It was used in the final process is in the process
mixer of omlet egg, where it operates using the resources of the electric motor that
moves the shaft together with shaft stirrer to mix the eggs that had been placed on
a stainless material.

An electric current flows the electric motor to speed reducer. Pulley and belt
that is connected between the electric motor to the speed reducer changes the
rotation speed with a ratio of 1:30. The next round is transmitted to the horizontal
shaft by a belt and pulley. Change round from horizontal to vertical rotation using
a pair of conical gears. The vertical shaft is connected to the mixer shaft which is
makes the mixer shaft rotates in accordance with the speed that has been planned

The process of making this mixing machine using a lathe, drill machine,
electric welding and also helped with the other work tools. The time needed to
complete the machine for £ 1 month with a production cost of Rp 4,944,002, -.
This tool still has deficiencies, therefore, expected to have innovation to develop

this machine becomes better again.
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