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ABSTRAK

Pengaruh Variasi Komposisi Kitosan dan Plasticizer Gliserol Dalam
Pembuatan Plastik Biodegradable Dari Pati Talas

Natashia Cindy Patricia, 2016, 47 Halaman, 13 Tabel, 16 Gambar

Limbah plastik termasuk salah satu permasalahan lingkungan yang paling
memprihatinkan di Indonesia, bahkan diperkirakan telah mencapai ribuan ton.
Plastik baru akan terurai dalam waktu 450 sampai 600 tahun. Maka dari itu
diperlukan plastik yang ramah lingkungan agar dapat mengurangi pencemaran,
contohnya plastik biodegradable. Plastik biodegradable adalah salah satu jenis
plastik yang terbuat dari sumber biomassa terbarukan , seperti minyak nabati dan
pati. Pati umbi talas dapat dimanfaatkan sebagai bahan baku pembuatan plastik
biodegradable karena pati talas mengandung 74,34% karbohidrat. Pada
penelitian ini, pembuatan plastik biodegradable menggunakan metode casting
dengan variasi kitosan (Ogr; 0,5gr; 1gr) dan variasi volume gliserol (2ml, 3ml,
4ml) melalui 3 tahap yaitu pembuatan pati umbi talas, pembuatan plastik
biodegradable dan analisa sampel plastik biodegradable (Kuat tarik, ketahanan
air, titik leleh, dan biodegradasi). Pengaruh penambahan volume gliserol akan
mempercepat waktu degradasi namun menurunkan nilai kuat tarik, %ketahanan
air dan titik leleh. Pengaruh penambahan kitosan akan meningkatkan nilai kuat
tarik dan %ketahanan air, namun memperlambat waktu degradasi plastik. Plastik
biodegradable terbaik pada penelitian ini adalah plastik dengan gliserol 2ml dan
kitosan 1gr yang menghasilkan nilai kuat tarik 0,00226MPa; %ketahanan air
64,79%, titik leleh 272,6; dan waktu biodegradasi selama Shari.

Kata Kunci: Plastik, Plastik biodegradable, pati talas, gliserol, kitosan



ABSTRACT

The Effect of Variation Of Chitosan And Glycerol Plasticizer Composition In
The Making Of Biodegradable Plastics From Taro Starch

Natashia Cindy Patricia, 2016, 46 Pages, 13 Tables, 16 Figures

Plastic waste including one of the problem of environment that most concern in
Indonesia, even thought to have reached thousands of tons. Plastic will be breaks
down in time 450 until 600 years. Therefor, needed plastic environmentally
friendly to reduce pollution, for example biodegradable plastic. Biodegradable
plastic are a type of plastic made from renewable biomass sources, such as
vegetable oil, starch, and microbiota. Taro tuber starch can be used as raw
material for the making of biodegradable plastics because taro tuber starch
containing 74,34% carbohydrates. In this research , the making of biodegradable
plastics using the casting method with variation of chitosan ( Ogr ; 0,5gr ; 1 g)
and glycerol volume variation ( 2ml, 3ml , 4ml )through 3 stages of that is making
taro starch, making plastics and analysis of biodegradable plastic (tensile
strenght, water resistance, a melting point and biodegradability test). The effect of
adding glycerol volume will increase degradation time of plastic but reduce the
value of tensile strength , water resistance % and a melting point. Effect of
chitosan will increase the value of tensile strength and % water resistance , but it
can decreasing degradation time of plasticc The best composition of
biodegradable plastics in the research of plastic with 2ml of glycerol and 1gr
chitosan that produce value 0,00226Mpa tensile strength ; % Water resistance of
64.79 % ; melting point 272.6 ; and biodegradation time for 5 days.

Keywords : Plastics Biodegradable, taro starch, glycerol, chitosan
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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

Dalam masa muda penuh dengan belajar dan bekerja untuk menyongsong
masa depan yang cerah

Tidak ada hal yang sia-sia dalam belajar karena ilmu akan bermanfaat pada
waktunya.

Jangan ingat lelahnya belajar, tapi ingat buah manisnya yang bisa dipetik

kelak ketika sukses
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