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ABSTRAK

Nama : Sisky Muzakky

NIM. : 0611 3020 0094

Konsentrasi Studi : Perawatan dan Perbaikan

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pengerol Atap

Dengan Jenis Bahan Alkan

(2014 : 15+ Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran )

Laporan akhir Alat pengerol atap alkan ini : (1) membuat detail gambar kerja dan
bagian-bagiannya, (2) merencanakan konstruksi yang aman (3) merencanakan
biaya yang dibutuhkan untuk proses pembuatan alat/mesin pengerol atap alkan.
Konsep perancangan alat/mesin pengerol atap ini mengacu pada tahapan konsep
perancangan yaitu: (1) perencanaan dan penjelasan tugas, (2) perancangan konsep
produk, (3) perancangan bentuk pada produk, (4) perancangan rinci/detail. Alat-
alat yang digunakan dalam merancang alat/mesin pengerol atap alkan ini adalah:
(1) kertas, (2) pensil, (3) komputer, (4) sofware autodesk inventor, (5) printer.
Langkah proses perencanaan alat/mesin pengerol atap alkan ini adalah: (1)
mencari produk jadi yang tersedia dipasaran, (2) memilih material dan teknik
produksi, (3) mendalami keterbatasan ruang, (4) mengidentifikasi komponen-
komponen produk, (5), memberi bentuk, (6) evaluasi, (7) perbaikan material dan
cara produksi, (8) perbaikan bentuk. Hasil perancangan adalah desain dan gambar
kerja produk alat/mesin pengerol atap alkan. Gambar kerja terdiri dari: gambar
kerja rangka dan bagian-bagiannya, gambar kerja sl/ide dan bagian-bagiannya,.
Mesin pengerol atap alkan ini mempunyai spesifikasi antara lain: (1) berdimensi
1200 x 650 x 750 mm. (2) mempunyai daya penggerak motor listrik 1,5 HP, 4)
sistim transmisi menggunakan rantai dan sprocket serta pulley dan v-belt (5)
menggunakan reduser 1:60. Proses pengerolan atap memerlukan waktu £15 detik
untuk 1x proses pengerolan. Taksiran harga jual yang ditawarkan adalah senilai
Rp. 4.100.000,00.

Kata kunci: Perancangan alat/mesin pengerol atap alkan
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Assalamualaikum Wr. Wb

Segala puji dan syukur penulis ucapkan atas kehadirat Allah SWT, atas
berkat rahmat dan karunia yang telah diberikan-Nya sehingga Laporan Akhir ini
dapat diselesaikan. Shalawat serta salam selalu kita curahkan kepada Nabi
Muhammad SAW, keluarga, sahabat dan para pengikutnya yang setia sampai
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“ Rancang Bangun Mesin Pengerol Atap Berbahan Jenis Alkan ”

Dalam kesempatan ini Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua
Pihak yang telah memberikan bantuan baik berupa Moril maupun Materil,
sehingga Penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir ini, untuk itu Penulis tidak
lupa mengucapkan terima kasih banyak kepada :

1) Bapak RD. Kusumanto, S.T., M.M. Selaku Direktur Politeknik Negeri
Sriwijaya.

2) Bapak Ir.Safei, M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik mesin Politeknik Negeri
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3) Bapak H. Firdaus S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing I dalam
menyelesaikan Laporan Akhir ini.
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7) Teman seperjuanganku, Anggi, Odi dan teman-teman kelas 6 MB (MR)
yang tak dapat penulis sebutkan satu persatu dan masih banyak lagi.
8) Semua pihak yang telah banyak membantu yang tak dapat penulis sebutkan

satu-persatu.

Dalam penyusunan Laporan Akhir ini Penulis menyadari masih banyak
terdapat kekurangan dan jauh dari kesempurnaan, oleh karena itu saran dan kritik
dari pembaca sangat Penulis harapkan untuk perbaikan dalam penyusunan
laporan-laporan selanjutnya. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi kita

semua yang membacanya.

Wassalamu’alaikum Wr. Wb

Palembang, Juli2014

Penulis,

SISKY MUZAKKY
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