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MOTTO

1. Sesali masa lalu karena ada kekecewaan dan

kesalahan –kesalahan, tetapi jadikan penyesalan itu

sebagai senjata untuk masa depan agar tidak terjadi

kesalahan lagi.

2. Hidup tidak menghadiahkan barang sesuatupun

kepada manusia tanpa bekerja keras.

3. Manusia tak selamanya benar dan tak selamanya

salah, kecuali ia yang selalu mengoreksi diri dan

membenarkan kebenaran orang lain atas kekeliruan

diri sendiri.
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OTOMATIS
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Laporan ini berjudul “RANCANG BANGUN ALAT BANTU PELEPAS

BEARING SEMI OTOMATIS”. Tujuan pembuatan alat ini adalah membantu

bengkel dalam proses pelepasan bearing, sehingga tidak perlu lagi menggunakan

alat pukul seperti palu.

Prinsip kerja alat yang dibuat ini adalah setel pencekaman puller bearing

ke bearing kemudian air impact dihubungkan ke kompresor. Setel air impact

dengan putaran searah jarum jam forward untuk putaran searah jarum jam dan

reverse untuk putaran berlawanan arah jarum jam. Setelah itu putaran di teruskan

ke pipa dan mur yang telah di sambungkan ke pipa. Kemudian putaran tersebut

diteruskan ke ulir daya. Akibat adanya putaran inilah, ulir daya menekan poros

bearing hingga bearing terlepas dari porosnya.
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DESIGN TOOLS RELEASE BEARING SEMI-AUTOMATIC
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The report titled "DESIGN TOOLS RELEASE BEARING SEMI-

AUTOMATIC". The purpose of this tool is to help workshop in the release

bearing, so no need to use a tool such as a hammer at.

The working principle of this instrument is made of bearing puller set

clamping bearing to impact water then connected to the compressor. Set the water

impact with a forward rotation clockwise to clockwise rotation and reverse for

counter-clockwise rotation. After that round forwarded to the pipes and nuts that

have been in the pipeline to connect. The round then forwarded to the power

screw. As a result of this round, threaded shaft power presses regardless of the

bearing until the bearing axis.
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