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ABSTRAK

Pengolahan Limbah Cair Kelapa Sawit Menggunakan Membran Komposit
Polisulfon-Poliamid (PSF-PA) Secara Ultrafiltrasi

Eka Anggraini, 2016, 79 Halaman, 13 Tabel, 13 Gambar, 4 lampiran

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menurunkan lemak minyak dan
parameter pengukuran lainnya (Lemak minyak, COD, BOD dan pH) dari limbah
cair kelapa sawit agar diperoleh limbah yang sesuai dengan standar lingkungan
KEP-51/MENLH/10/1995 tentang batas limbah industri, menentukan
permeabilitas dan selektifitas membran (fluks dan rejeksi) dan menentukan
kondisi operasi optimum dari variabel yang digunakan (variasi tekanan dan variasi
konsentrasi koagulan) terhadap pengolahan limbah cair kelapa sawit. Limbah cair
yang digunakan adalah dari Lab kimia fisika Politeknik Negeri Sriwijaya dimana
pada penelitian ini dilakukan pengolahan awal yaitu proses koagulasi dengan
penambahan tawas Al2(SO4)3. Kemudian dialirkan ke membran komposit dengan
ukuran pori 1,4 μm,diameter 7 cm, ketebalan 0,25 μm dan fluks membran sebesar
21,81 L/jam.m2. Untuk nilai rejeksi dari 4 parameter pengukuran yang dilakukan,
kondisi operasi optimum untuk variasi tekanan 0,5 – 2,5 bar yaitu pada tekanan
0,5 bar. Untuk pH, kondisi optimum pada penambahan koagulan 200 ppm sebesar
14,47%. Kondisi optimum lemak minyak yaitu pada penambahan koagulan 200
ppm sebesar 95,79%. Untuk BOD, kondisi optimum pada penambahan koagulan
150 ppm sebesar 88,28% dan kondisi optimum untuk nilai COD, yaitu pada
penambahan koagulan 100 ppm sebesar 76,04%. Dari penelitian ini dapat
disimpulkan bahwa semakin besar tekanannya, maka nilai fluks yang dihasilkan
akan semakin besar, sedangkan rejeksi yang dihasilkan semakin kecil.

Kata kunci : Limbah Cair Minyak kelapa Sawit ,Membran Polysulfone-Polyamide
(PSF-PA), Rejeksi, Fluks.
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ABSTRACT

The treatment of crude palm oil waste by using polysulfon-polyamide (PSF-
PA) composite membran by ultrafiltrasi

Eka Anggraini, 2016, 79 Pages, 13 Table, 13 Figure, 4 Attachment

The goal of this research consist of some goals. First, to decrease the oil and fat
and the other measurement parameters such as BOD,COD and pH from
industrial liquid waste. Second, to determine permeability and selectivity (flux and
rejection). Third and the last of determine the optimum operating condition from
variable that is used (variation of preassure and the consentration of the
coagulant) toward the treatment of industrial liqiud waste of palm oil industries.
Crude palm oil waste from Unit laboratory physical chemistry Politeknik Negeri
Sriwijaya State, and then, in this research used pretreatment is alumunuim
sulphate coagulation process is current the crude palm oil waste. In the
membrane composite with a pore size 1,4 µm, diameter 7cm, thickness 0,25 µm.
and the value of membrane flux is 21,83 L/jam.bar. For the rejection value, from
four measurement parameters that is measured, the optimum operating condition
for variation of preassure 0,5-2,5 bar (range 0,5) is at the preassure of 0,5 bar.
For pH rejection, the optimum operating condition is on the addition of 200 ppm
coagulation the value is 14,47%. For oil and fat rejection, the optimum operating
condition is on the addition of 200 ppm coagulation the value is 95,79%. For
BOD rejection, the optimum operating condition is on the addition of 150 ppm
coagulation the value is 88,28%. For COD rejection, the optimum operating
condition is on the addition of 100 ppm coagulation the value is 76,04%. Based
on research, it can be conclude that the bigger the value of pressure, the bigger
the value of flux that resulted, meanwhile the smaller the value of rejection.

Keyword : crude palm oil waste, polysulfone-polyamide (PSF-PA) composite
membrane, rejection, Flux.
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