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ABSTRAK 

Pengaruh Rasio Reaktan dan Waktu Sulfonasi Terhadap Karakteristik Metil 

Ester Sulfonat Berbasis Minyak Kelapa Sawit 

Yulia Malasari, 2016, 65 Halaman,  11Tabel, 21 Gambar, 4 Lampiran 

 

 

Produksi CPO Indonesia mempunyai kurva yang terus meningkat setiap tahun 

namun harga jual dari CPO rendah. Pengolahan CPO menjadi produk hilir 

diperlukan guna meningkatkan nilai jual dari CPO. Salah satu upaya peningkatan 

nilai jual CPO yaitu mengkonversi CPO menjadi surfaktan Metil Ester Sulfonat 

(MES). Konversi CPO menjadi MES diawali dengan proses esterifikasi dan 

transesterifikasi untuk menghasilkan metil ester. Metil ester yang terbentuk 

selanjutnya disulfonasi menggunakan agen pensulfonasi NaHSO3, dinetralisasi 

dengan NaOH 60% dan dikeringkan untuk menghilangkan sisa air. Rasio reaktan 

dan lama reaksi pada proses sulfonasi divariasikan untuk mengetahui kualitas 

MES yang dihasilkan. Variasi yang digunakan adalah  1:0,5 selama 1,5 jam (MES 

1), 1:0,5 selama 3 jam (MES 2), 1:0,6 selama 1,5 jam (MES 3), 1:0,6 selama 3 

jam (MES 4), 1:0,7 selama 1,5 jam (MES 5) dan 1:0,7 selama 3 jam (MES 6). 

MES yang dihasilkan diuji pada bilangan asam dan kemampuannya dalam 

menurunkan tegangan permukaan air. Hasil uji produk MES terhadap bilangan 

asam ditunjukkan  oleh MES 1 (1:0,5) dengan waktu 1,5 jam mempunyai nilai 

bilangan asam sebesar 0,70 mg KOH/gram sampel dan dalam hal menurunkan 

tegangan permukaan ditunjukkan oleh MES 3 (1:0,6) dengan waktu 1,5 jam yang 

mampu menurunkan tegangan permukaan air yaitu 24,10 dyne/cm pada 

konsentrasi surfaktan 1%. 

 

 

Kata Kunci : CPO, Metil Ester, Metil Ester Sulfonat, Surfaktan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

The Influence Of Reactans Ratio and Sulfonation Time Of The Characteristic 

Metyl Ester Sulfonate Based On Crude Palm Oil 

Yulia Malasari, 2016, 65 pages,11 tables,21 pictures, 4 attachment 

 

CPO production of Indonesia increased every year but the selling price of CPO is 

low. Processing CPO become downstream products is required in order to 

increase the value of the CPO. One of the efforts to increase the selling value of 

the CPO is by converting CPO into surfactant Methyl Ester Sulfonate (MES). 

Conversion of CPO into MES begins with the process of esterification and 

transesterification to produce methyl ester. Methyl ester is sulfonated using 

sulfonating agent NaHSO3, neutralized using NaOH 60% and dried to remove 

water. The ratio of reactants and reaction time in the process of sulfonation 

varied to determine on the quality of produced MES. Variety used is 1:0,5 for 1,5 

hour (MES 1), 1:0,5 for 3 hour (MES 2), 1:0,6 for 1,5 hour (MES 3), 1:0,6 for 3 

hour (MES 4), 1:0,7 for 1,5 hour (MES 5) and 1:0,7 for 3 hour (MES 6). MES 

produced was tested in acid number and ability to lower the surface tension of 

water. MES product test result on the value of the acid number demonstrated by 

MES 1 (1:0,5) for 1,5 jam. MES 1 has a value of the acid number is 0,70 mg 

KOH/gram sample. Ability of lowering the surface tension demonstrated by MES 

3 (1:0,6) for 1,5 hour . MES 3 capable of lowering the surface tension of`water 

until 24,10 dyne/cm which used 1% concentration of surfactant. 
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