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ABSTRAK 

 

Nama   : Erwin 

Jurusan  : Teknik Mesin 

Program Studi  : Produksi 

Judul L.A.  : Rancang Bangun Progressive Tool Plat Klem U Tiang  

 Pipa Antena 1 Inci (Proses Pembuatan) 

 

(2016 :  160 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Progressive Tool Plat Klem U Tiang 

Pipa Antena 1 Inci”. Bertujuan untuk memproduksi masal Plat Klem U pada 

Tiang Pipa Antena dengan ketebalan 1mm dan berbahan aluminium. Pada klem U 

pipa antena terdapat komponen pelat yang berfungsi sebagai pencekam. Untuk 

memproduksi pelat tersebut dalam jumlah besar, digunakan press tool jenis 

progressive tool. Dalam pembuatan pelat klem U proses yang digunakan adalah 

notching, pierching, parting, dan bending dalam tiga stasion. Untuk perancangan 

dan pembuatan, hal penting yang harus diperhatikan adalah gaya pemotongan dan 

pembentukan, clearance, dimensi dies, titik berat shank dan kapasitas mesin 

press. Material produk adalah aluminium paduan seri 3000 dengan tebal 1mm. 

Kapasitas mesin yang digunakan adalah 8 ton berdasarkan perhitungan gaya total 

press tool, yaitu sebesar 68307,312N atau 6,8 ton.  

 

 

 

 

 

 

Kata kunci: Klem U, Progressive tool, Notching, Pierching, Parting, Bending 
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ABSTRAK 

 

Nama   : Erwin 

Jurusan  : Teknik Mesin 

Program Studi  : Produksi 

Judul L.A.  : Design of Progressive tool metal sheeet clamp U for  

  antenna pipe support 1 inch (Making Process) 

 

(2016 : 160 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

This report discusses about "Design of Progressive tool metal sheet clamp U for 

antenna pipe support 1 inch". The purpose of this final report is to know produce 

U clamp plate on the mast antenna pipe with a thickness of 1 mm and made of 

aluminum. At the U pipe clamp plate antenna there is a component that serves as 

pencekam. To produce plate in large quantities, use progressive press tool type 

tool. In making the clamp plate U process used are notching, pierching, parting, 

and bending in three stations. To design and manufacture, the important thing to 

note is the style of cutting and formation, clearance, dimension dies, the emphasis 

shank and the capacity of the press machine. Material products are aluminum 

alloy 3000 series with 1mm thick. The capacity of the machine used are 8 tons 

based on the calculation of the total force press tool, which amount to 6.8 tons 

68307,312 N. 
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