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Motto :

X/

% “Sesungguhnya Allah tidak akan merubah keadaan suatu kaum
sehingga mereka merubah keadaan yang ada dalam diri mereka
sendiri (Qs+ Ar-Ra’d 13 : ayat 11 )

% Sesungquhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan- Maka
apabila kamu telah selesai (dari sesuatu urusan) kerjakanlah
dengan sungquh-sungguh (urusan) yang lain dan hanya kepada
Tuhanmu-lah hendaknya kamu berharap “ (Qs-Alam Nasyroh
94 : ayat 6-8)

% Beribadahlah kamu seakan-akan kamu akan mati esok dan
bekerjalah kamu seakan-akan kamu akan hidup selamanya”

( Al-hadist)-
% HAPPINESS IS A CHOICE, NOT A RESULT- NOTHING WILL
MAKE YOU HAPPY UNTIL YOU CHOOSE TO BE HAPPY-

Kupersembahkan Untuk ;:
»  Allah SWT dan Rasullullah SAW
> Kedua orang tua yang aky cintai dan sayangi, yang selalu memberikan do’a dan
dukungan, disetiap langkahRu.
> Saudara-saudaraku yang Ru sayangi.
> Teman-teman satu seperjuangan : Adian Wahyu Saputro dan Dini Pratiwi
(terimakasih atas segala Resabaran dan Rerjasamanya. Hee)

»  Serta teman-teman seluruh angRatan TeRnik Mesin 2013.
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Laporan ini berjudul Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis Untuk
Begel Diameter 8 mm. Laporan akhir ini adalah laporan mengenai alat bantu
penekuk begel cincin segiempat untuk konstruksi beton yang akan digunakan
untuk mempermudah para pekerja bangunan dalam menekuk begel . Alat ini
memiliki 2 komponen penekuk yaitu poros penekuk dan roller penahan, yang
berfungsi untuk membengkokkan begel. Dimana roller tersebut digerakkan oleh
motor listrik menggunakan sistem micro controller.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis
Untuk Begel Diameter 8 mm ini menggunakan mesin milling, mesin bubut, mesin
bor, mesin las dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih terdapat
beberapa kekurangan, untuk itu masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar

fungsi kerja alat ini dapat lebih optimal.

Kata kunci : Begel, Pembending, Konstruksi
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