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ABSTRAK

Nama : Dede Ramadhan

Konsentrasi Studi : Maintenance and Repair

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A : RANCANG BANGUN MESIN PENGAYAK PASIR

(Dede Ramadhan, 2016, 45 halaman, 19 gambar, 4 tabel)

Laporan akhir rancang bangun mesin pengayak pasir bertujuan untuk sebagai
salah satu syarat menyelesaikan studi pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Sriwijaya serta untuk membantu masyarakat dalam meningkatkan mutu
beton yang baik. Pasir merupakan salah satu faktor yang mempengaruhi kualitas
pada beton. Oleh karena itu akan kualitas pasir yang baik sudah terbilang sudah
banyak, maka di butuhkanlah alat yang dapatmembantu dalam proses pengayakan
pasir yang lebih efisien baik secara tenaga, waktu maupun dari segi biaya yang
lebih baik dan efisien. Dari data yang di dapat mesin pengayak pasir yang dibuat
ini membutuhkan waktu lebih kurang 24 menit untuk setiap 1m*® pengayakan
pasir. Dari hasil tersebut sudah cukup menunjukkan efisiensi yang lebih baik
sehingga target untuk membuat suatu alat yang berguna dan lebih efisiensi sudah
bisa dinyatakan telah tercapai.

Kata kunci : pasir, mesin pengayak pasir



ABSTRACT

Name : Dede Ramadan
Concentration Study : Maintenance and Repair

Study program : Mechanical Engineering
Title : DESIGN AND MANUFACTUR OF SAND SIEVING
MACHINE

(Dede Ramadan, 2016, 45 pages, 19 pictures, 4 tables)

The final report sand sieving machine design aimed as a condition of completing
the study at the Department of Mechanical Engineering Polytechnic of Sriwijaya
and to assist communities in improving the quality of the concrete was good. Sand
is one of the factors that affect the quality of the concrete. Therefore, the quality is
fairly good sand is a lot, then needed tool which helps in the sand sifting process
more efficient both in manpower, time and in terms of better cost and efficient.
From the data in the machine can sieve the sand that created this takes
approximately 24 minutes for each 1m® sifting sand. From these results
sufficiently showed better efficiency so that the target to create a tool that is useful

and more  efficiency could otherwise have been  achieved.

Keywords : sand, sand sieving machine
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