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ABSTRAK

Nama : Ahmad Fazrul Ramadhan

NIM : 0613 3020 0841

Konsentrasi Studi : Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Cetakan Permanen Karet
Penyangga Tongkat

(2016 : 36 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Pengecoran adalah proses pembentukan suatu produk dengan cara
melunakkan/mencairkan produk tersebut pada temperatur tertentu yang kemudian
dimasukkan kedalam rongga cetakan hingga produk membeku. Cetakan yang dimaksud
disini berfungsi sebagai media pembentuk produk, sehingga hasil produk sangat
tergantung dari kualitas cetakannya. Rancang bangun cetakan permanen karet penyangga
tongkat ini dilakukan dengan cara merancang bentuk dan membagi cetakan menjadi 3
bagian, yaitu bagian cetakan atas, cetakan tengah, dan cetakan bawah.

Tujuan dibuatnya cetakan ini adalah sebagai percobaan pembuatan karet
penyangga tongkat melalui media cetakan dengan bahan baja karbon rendah (St.37),
sehingga apabila berhasil dapat dijadikan acuan untuk produksi massal. Bahan produk
menggunakan karet kompon yang banyak tersedia dan biasa digunakan orang untuk

menambal ban.

Kata Kunci : Cetakan, Karet Kompon, Pengecoran



ABSTRACT

Name : Ahmad Fazrul Ramadhan

NIM : 0613 3020 0841

Concentration Studies : Production

Title of Final Report : The Design of Permanent Mold Casting for
Rubber Tip

(2016 : 36 Page + List of Figures + List of Tables + Enclosure)

Casting is the process of formation of a product in a way to soften / melt
the product at a given temperature which is then inserted into the mold cavity until
the product is frozen. Matter is here serves as a medium for forming a product, so
that the results of the product depends on the quality of the mold. Design of
permanent mold casting for rubber tip be formed by designing the shape and mold
split into three parts, that is the upper mold, middle mold, and the mold bottom.

The objective of this mold is a trial manufacture of rubber tip through
print media with low carbon steel (St.37), so that if successful can be used as
reference for mass production. Material products using a rubber compound that is

widely available and commonly used by people to get the tire.

Keywords : Moulds, Rubber Compound, Casting
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