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ABSTRAK 

 

Nama    : Reksi Rusli 

Jurusan   : Teknik Mesin 

Program Studi   : Perawatan dan Perbaikan 

Judul L.A.    : Rancang Bangun Mesin Penekan Kaleng 

     Aluminium 330 ml Dengan Memanfaatkan 

     Putaran Engkol Sepeda (Proses Pembuatan) 

 

(2016: 11+ 67 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

Berkembangnya industri kemasan, kaleng merupakan salah satu wadah yang 

digunakan oleh industri makanan dan minuman. Meningkatnya penggunaan 

kaleng sebagai wadah makanan dan minuman memberikan masalah atau dampak 

buruk bagi lingkungan.  Dari permasalahan ini akhirnya dibuatlah mesin penekan 

kaleng. Tujuan dari pembuatan mesin ini adalah untuk membantu para pengepul 

menekan kaleng bekas dengan cepat dan aman dan juga untuk mengurangi limbah 

kaleng bekas. Hasil rancang bangun mesin penekan kaleng ini memiliki cara kerja 

dengan memanfaatkan putaran yang dihasilkan oleh motor listrik 1 HP, kemudian 

ditransmisikan ke gearbox dengan rasio kecepatan 1 : 30 dimana putaran yang 

dihasilkan oleh gearbox ditransmisikan ke engkol sepeda yang telah dihubungkan 

dengan beban penekan. Sehingga engkol sepeda tersebut bergerak dan terjadi 

gerakan maju- mundur pada beban penekan untuk menekan kaleng. 

 

Kata Kunci : Engkol sepeda, Kaleng,  Mesin penekan kaleng 
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ABSTRACT 

 

Name    : Reksi Rusli 

Department   : Mechanical Engineering 

Study Program  : Maintenance and Repair 

Final Report Title  : Design Of Pressing Machine 

  AluminiumCans 330 ml. By  

  Utilizing Rotary Motion Of Bicycle 

  (MakingProcess) 

 

(2016: 11+ 67 Page + List Of Picture +List Of Tabel + Attachment) 

 

Development of industrial packaging, cans is one of the vehicles used by the food 

and beverage industry. The increasing use of cans as food and beverage containers 

provide a problem or a bad impact on the environment.  Of these problems 

ultimately made cans pressing machine. The purpose of this machine is to help the 

collectors pressed cans quickly and safely and also to reduce waste cans. Results 

of machinery suppressor these cans have a way of working by utilizing the 

rotation generated by the electric motor 1 HP, then transmitted to the gearbox with 

the speed ratio of 1: 30, where the rotation is generated by the gearbox is 

transmitted to crank the bike that has been linked with a pressure load. So that the 

bicycle crank moves and going back and forth movement of the load suppression 

to suppress the cans. 

   

Key Word : Bicycle Crank, Cans,  The Pressing Machine Aluminium Cans 
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