RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMOTONG PLAT
DENGAN GERINDA
(PROSES PENGUJIAN)

LAPORAN AKHIR

Diajukan untuk memenuhi syarat menyelesaikan pendidikan
diploma 111

Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Sriwijaya

Disusun oleh :
Dede Christian
0613 3020 0125

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
JURUSAN TEKNIK MESIN
PALEMBANG
2016



RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMOTONG PLAT
DENGAN GERINDA

(PROSES PENGUJIAN)

LAPORAN AKHIR

Disetujui Oleh Dosen Pembimbing Laporan Akhir
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Pembimbing I, Pembimbing 11,

Ahmad Junaidi, S.T.,M.T. Dalom, S.T.

NIP. 196607111990031001 NIP.196103121984031002
Mengetahui,

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Ir. Sairul Effendi, M. T.
NIP. 196309121989031005



HALAMAN PENGESAHAN UJIAN LAPORAN AKHIR

Laporan akhir ini diajukan oleh :

Nama : Dede Christian
NIM : 061230200096
Konsentrasi Studi : Teknik Mesin Alat Berat

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu pemotong Plat

Dengan Gerinda
Telah selesai diuji, direvisi dan diterima sebagai

bagian persyaratan yang diperlukan untuk menyelesaikan studi pada

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Pembimbing dan Penguji

Pembimbing | : Drs. Irawan Malik, M.S.M.E. (
Pembimbing Il : Ella Sundari, S.T., M.T. (
Tim Penguiji D1

2.

3.

4,
Ditetapkan di : Palembang

Tanggal 11 Juni 2015



Motto :
® Berusahalah, karena tiada usaha yang mengkhianati hasil
® “Inna ma‘al ‘usri yusroo.” Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan

e “_.Tidak ada balasan untuk kebaikan selain kebaikan (pula). Maka nikmat
Tuhan mu yang manakah yang kamu dustakan ?” QS Ar Rahmman 60-61

® Berangkat dengan penuh keyakinan. Berjalan dengan penuh keikhlasan.

Istiqgomah dalam menghadapi cobaan.

‘Allah SW akan selalu memberikan jalan dan petunjuk

serta kemudahan, kavena Allah bersama ovang yang sabar”

Ucapan Fevima Kasif Kupersembahfian Untufs

** Allah Swt, karna berkah rahmat dan ridhonya di berikan kesempatan dan
kesehatan sehingga bisa menyelesaikan laporan ini.

*¢ Sholawat serta salam kepada baginda Nabi Muhammad Saw yang telah
membimbing kita dari jalan kegelapan ke dunia yang terang benerang seperti
sekarang ini.

** Ayahanda tersayang Muhammad Ishak dan 1lbunda tercinta Astimuriha,
Saudaraku dan keluargaku yang sangat kucintai yang telah memberikan doa
dan dukungan, serta kasih sayang yang tiada habisnya

*¢* Sahabat — sahabat kostanku Astuti Julita, Temoy dan Emput yang juga
memberikan semangat dan dukungan

% The best partner Agung putra santoso, Septia Firta Utami, Muhammad
Wahyu Hidayat dan Ega Sahara Putra yang telah memberikan nasehat,
semangat, dan menjadi tempat berbagi suka dan duka.

% Sahabat pena ku Artha Yustika, Yulita, 1smi dan Isma yang selalu memberikan
dukungan.

*¢ Teman seperjuanganku yang menjadi /eader (Dede Jhon & Arie bunting)

*¢* Dosen-Dosenku di jurusan teknik mesin khusunya dosen pembimbing (Ahmad
Junaidi, S.T.M.T dan Dalom, S.T)

*¢* Teman seperjuangan anak- anak Alat berat.

¢ Sekret HM] Teknik Mesin dan orang-orang di dalamnya.

+* Dan Almamaterku.



ABSTRAK

Nama : Dede Christian

Konsentrasi Studi  : Alat Berat

Program Studi : Teknik Mesin D3

Judul L.A. : Rancang Bangun Alat Bantu Pemotong Plat Dengan

Gerinda (Perawatan dan Perbaikan)

(2016 : 93 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan akhir yang berjudul “Rancang Bangun Alat Bantu Pemotong Plat Dengan
Gerinda (Perawatan dan Perbaikan)”, bertujuan untuk memotong plat secara
efisien dan presisi. Pada pemotongan bisa menggunakan, gerinda, gunting pelat ,
lasan Untuk memotong benda agar berbentuk persegi atau parsegi panjang harus
presisi merupakan hal yang sulit untuk dilakukan. Pada pemotongan plat juga
akan sulit jika menggunakan gergaji ataupun dengan pemotongan mengunakan
pengelasan karena plat tipis dan akan. Jika menggunakan gergaji kelemahannya
biaya yang dikeluarkan lebih besar, hasilnya kurang presisi. Pada pemotongan plat
yang berbentuk persegi atau persegi panjanga digunakan pemotongan dengan dua
cara vertical dan horizontal hasilnya presisi namun pada proses pemotongannya
harus memutar dudukan dari alat tersebut. Oleh karena itu untuk memudahkan
dalam memproduksi suatu produk secara massal maka alat yang digunakan akan
dimodifikasi agar proses pembuatan benda menjadi lebih efisiensi dan lebih
mudah mendapatkan kualitas produk yang bermutu serta laju produksi yang
banyak.

Kata kunci : Gerinda, Plat, Horizontal , Vertical , Efisiensi
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