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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN SISTEM KONTROL MESIN STEMPEL 

MENGGUNAKAN PROGRAMMABLE LOGIC CONTROL  

(PLC) CP1E-E30 

(Tahun 2014 + 91 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran ) 

iv 

 

 

ILCHAM 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO  

PROGRAM STUDI TEKNIK LISTRIK 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Otomatisasi merupakan alternatif yang tidak dapat dielakkan lagi untuk 

memperoleh sistem kerja yang sederhana, praktis, dan efesien. Untuk menunjang 

proses ini dapat digunakan Programmable Logic Control (PLC). Rancang bangun 

ini bertujuan membuat alat yang dapat digunakan untuk menstempel barang 

dengan menggunakan PLC yang dikerjakan secara otomatis. Tujuan dari proses 

stempel barang ini berfungsi untuk memperoleh suatu barang atau produk yang 

mempunyai Cap (Merk). Sensor yang digunakan dalam proses ini adalah sensor 

photodioda dan sensor fiber optic. Photodioda akan mendeteksi adanya barang 

dan fiber optic akan mengenali objek barang yang berwarna yang menggerakan 

alat stempel. Saat barang terdeteksi, photodioda dan fiber optic akan on yang akan 

mengirimkan sinyal pada PLC sebagai input device. Barang akan dikenali apakah 

sesuai dengan warna yang diinginkan atau tidak. Objek akan distempel dan 

diseleksi berdasarkan warna yang diinginkan. 

Dari hasil pengujian rancang bangun sistem kontrol mesin stempel 

menggunakan programmable logic control (PLC) ini memiliki ketentuan untuk 

tekanan angin berkisar antara 3 bar – 4 bar, agar sistem bekerja sesuai dengan 

yang dirancang. 

 

 

Kata kunci : Otomatisasi, Sensor photodioda, Sensor Fiber Optic, Programable 

Logic Control (PLC). 
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ILCHAM 

DEPARTMENT OF ELECTRO ENGINEERING  

ELECTRICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM  

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

Automation is an alternative that is inevitable to obtain a working system which 

are simple, practical, and efficient. To support this process can be used Programmable 

Logic Control (PLC). This design is intended to create a device that can be used to 

stamp the goods automatically using the PLC programme. The purpose of this goods 

stamp process is serves to obtain an item or product that has the brand (Merk). Sensors 

that used in this process are photodiode sensors and fiber optic sensors. Photodiode will 

detect the existence of goods and fiber optic will recognize colored objects that move 

the goods stamp device. When goods are detected, photodiode and fiber optic will turn 

on and send a signal to the PLC as an input device.  Goods will recognized according to 

the desired color or not. Objects will be stamped and selected based on the desired 

color.  

From the results of testing, the stamp machine control system design using 

programmable logic control (PLC) has a provision for wind pressure ranges from 3 bar - 

4 bar, so that the system works based on the design. 

 

 

Keywords : Automation, photodiode sensors, Fiber Optic Sensors,  Programmable 

Logic Control (PLC). 
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