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ABSTRAK

MODIFIKASI DIGESTER UNTUK PRODUKSI BIOGAS DARI AIR
LIMBAH INDUSTRI MINYAK KELAPA SAWIT

SECARA BATCH

(Triadi Hutomo, 2016, 59 Halaman, 13 Tabel, 12 Gambar, 3 Lampiran)

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan produksi optimum biogas yang di
hasilkan dari peralatan modifikasi digester berbentuk limas pada tangki sedimentasi dan
berbentuk balok pada tangki fermentasi secara batch. Tangki sedimentasi berbentuk limas
berfungsi untuk proses pengendapan yang optimal sedangkan tangki fermentasi berbentuk
balok untuk menghasilkan produk biogas yang optimal. Bahan baku yang digunakan
merupakan air limbah industri minyak kelapa sawit. Pada tahap awal dilakukan proses
sedimentasi pada tangki digester pertama dengan  laju alir 6 liter/menit kemudian
mengamati waktu tinggal selama 24 jam. POME dialirkan ke tangki digester kedua untuk
mengalami proses fermentasi dengan penambahan bibit mikroba aktif untuk
menghasilkan produk biogas. Setelah proses fermentasi selesai, dialirkan ke tangki
digester ketiga untuk mengalami tahap pengolahan air sebelum dilepas ke lingkungan.
Nilai uji kandungan COD yang didapat setelah proses pengolahan yaitu  100 mg/l,
sedangkan nilai BOD yaitu 30,9 mg/l. Persentase gas metana yang di dapat dari
konsentrasi starter 30% yaitu 9.82 %mol untuk waktu fermentasi 10 hari, sedangkan
waktu fermentasi 20 hari yaitu 15.8 %mol. Produksi gas metana optimum di dapat untuk
waktu fermentasi 30 hari yaitu 33,19 %mol. Untuk hari ke 31 sampai 40, produksi biogas
mengalami gejolak naik dan turun yang diakibatkan karena substrat dalam digester mulai
habis dan sebagian substrat belum terfermentasi.

Kata kunci : Batch, Modifikasi Digester, POME, Biogas
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ABSTRACT

THE DIGESTER MODIFICATION FOR BIOGAS PRODUCTION FROM
PALM OIL MILL EFFLUENT BY BATCH

(Triadi Hutomo, 2016, 59 Pages, 13 Tables, 12 Figures, 3 Appendics)

The purpose of this research is to determine the optimum production of biogas
produced from the pyramid-shaped modification digester equipment on sedimentation
tank and shaped beams on the tank fermentation batch. Pyramid-shaped sedimentation
tank aiming for optimal deposition process, While the fermentation tank with bar-shaped
used to produce biogas that is optimal. The raw material used is Palm Oil Mill Effluent.
In the early stages of process is carried out the sedimentation in the first digester tank at a
flow rate of 6 liters/minute and then observing the time stayed for 24 hours. POME
flowed into the second digester tank to run into fermentation process by adding active
microbial seed to produce biogas. After fermentation is complete, streamed to third
digester tank to experience water treatment stage before being released into the
environment. COD content test value obtained after the processing of 100 mg/l, while the
BOD value is 30.9 mg/l. The percentage of methane gas obtained from starter
concentration of 30%, ie 9.82% mol for fermentation time of 10 days, while the
fermentation period of 20 days is 15.8 mol%. The production of methane gas obtained for
the optimum fermentation period of 30 days ie 33.19% mol. For days 31 through 40, the
production of biogas run into highs and caused due to the substrate in the digester began
to run out and most of the substrate has not been fermented.

Keywords: Batch, Digester Modification, POME, Biogas
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