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ABSTRAK 

 

Pengaruh Lama Reaksi Pada Sintesa Metil Ester Sulfonat Berbasis CPO 

Dengan Beberapa Jenis Agen Pensulfonasi 

 

 

Renita Putri Utami, 2016, 52 halaman, 19 Tabel, 22 Gambar, 5 Lampiran 

 

 

Minyak sawit masih bisa ditingkatkan nilai tambahnya melalui pengubahan 

menjadi surfaktan. ME dari minyak sawit berpotensi digunakan sebagai bahan baku 

pembuatan MES karena bersifat terbarukan, dapat teruraikan secara alami dan 

ketersediaannya melimpah di Indonesia yang merupakan negara produsen minyak 

sawit utama di dunia. Surfaktan adalah senyawa aktif penurun tegangan permukaan 

yang memiliki gugus polar dan non-polar pada molekul yang sama dan membentuk 

konfigurasi kepala-ekor sehingga memiliki kemampuan untuk menurunkan 

tegangan permukaan dan antarmuka, serta meningkatkan kestabilan sistem emulsi. 

Selain digunakan pada industri pencucian dan pembersihan, surfaktan juga 

digunakan pada industri pangan, farmasi, cat, kertas, tekstil, pertambangan dan 

industri perminyakan. Konversi minyak sawit/CPO menjadi MES diawali dengan 

proses esterifikasi dan transesterifikasi untuk menghasilkan Metil Ester. Metil Ester 

yang terbentuk selanjutnya disulfonasi menggunakan beberapa agen pensulfonasi, 

dinetralisasi dengan NaOH dan dikeringkan untuk menghilangkan sisa air. Rentang 

waktu reaksi pada proses sulfonasi divariasikan untuk mengetahui pengaruh lama 

waktu sulfonasi dengan beberapa jenis agen pensulfonasi terhadap kualitas MES 

yang dihasilkan. Rentang waktu yang digunakan adalah 1,5 jam dan 3 jam, 

sedangkan agen pensulfonasi yang digunakan adalah NaHSO3, H2SO4,  KHSO4. 

MES yang dihasilkan diuji kemampuannya dalam menurunkan tegangan 

permukaan air. Konsentrasi yang digunakan adalah 0.2, 0.4, 0.6, 0.8 dan 1% 

berat/volume air. Hasil uji produk MES yang dihasilkan menunjukkan kemampuan 

yang berbeda-beda dalam menurunkan tegangan permukaan air. MES dengan 

waktu sulfonasi 1,5 jam yang memiliki kemampuan paling tinggi dalam 

menurunkan permukaan air hingga mencapai 19,29 dyne/cm pada konsentrasi 1% 
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ABSTRACT 

 

The Effect Of Reaction Time In The Making Metil Ester Sulfonate Based On 

CPO With Some Kinds Of Sulfonate Agent 

 

 

Renita Putri Utami, 2016, 52 pages, 19 Tables, 22 Pictures, 5 Attachment 

 

 

The added value of palm oil can be improved by converting to surfactant. Palm 

stearin methyl ester is a potential material as MES feedstock because Palm stearin 

is renewable, biodegradable and in Indonesia as the country with the largest palm 

oil producer in the world.  Surfactant or surface-active agent is a compound having 

both polar and non-polar groups in the same molecule and forming head-tail 

configuration, thus able to reduce surface and interfacial tensions also to increase 

the stability of dispersed particle. Besides being used in industrial washing and 

cleaning, the surfactant is also used in the food industry, pharmaceuticals, paints, 

paper, textile, mining and petroleum industries. Conversion of Crude Palm Oil into 

MES begins with the process of esterification and transesterification to produce 

methyl ester. Methyl ester is sulfonated using sulfonating agents, neutralized using 

NaOH, and dried to remove water residual. The reaction time on the process of 

sulfonation with some kind of sulfonating agent is varied to know the influence of it 

on the quality of the resulting MES. Reaction time ranges that used are 1.5 hours 

and 3 hours, while the sulfonating agent used is NaHSO3, H2SO4, KHSO4. MES 

produced is tested ability to lower the surface tension of water. The concentration 

used was 0.2, 0.4, 0.6, 0.8 and 1% by weight / volume of water. The test results 

produced MES product showed different ability in lowering the surface tension of 

water. MES with sulfonation time of 1.5 hours having the highest ability in lowering 

the surface of water until it reaches 19.29 dyne / cm at concentration of 1% 
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MOTTO 
 

Jangan seorang pun menganggap engkau rendah karena engaku muda. Jadilah 

teladan bagi orang – orang percaya, dalam perkataanmu, dalam tingkah 

lakumu,dalam kasihmu, dalam kesetiaanmu dan dalam kesucianmu 

(1 Timotius 4:12) 

 

 

Serahkanlah hidupmu kepada Tuhan dan percayalah kepadaNya dan Ia akan 

bertindak 

(Mazmur 37:5) 

 

 

Kegagalan hanya terjadi bila kita menyerah 

(Lessing) 

 

 

Untuk mendapatkan kesuksesan, keberanianmu harus lebih besar daripada 

ketakutanmu 
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