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ABSTRAK
Pengaruh komposisi kitosan dan sorbitol pada pembuatan plastik
biodegradable dari pati talas dan bahan tambah pati kulit jagung

(Anggre Novilestari, 2016, 75 halaman, 19 tabel, 22 gambar, 3 lampiran )

Masalah lingkungan dari pembuangan limbah plastic telah menjadi masalah
penting karena sifatnya yang sulit diuraikan. Oleh karena itu, upaya telah
dilakukan untuk mempercepat waktu degradasi dengan menggunakan polimer
alami seperti pati yang mudah diperbaharui yaitu umbi talas. Namun, plastic
biodegradable dari pati memiliki kekurangan seperti kuatnya sifat hidrofilik dan
sifat mekanis yang lebih buruk sehingga perlu ditambahkan bahan tambahan lain
seperti pati kulit jagung, sorbitol, dan kitosan. Penelitian ini menggunakan metode
percobaan dengan variasi kitosan (Ogr;lgr;2gr) dan variasi volume sorbitol
(2ml;3ml;4ml) yang bertujuan untuk mengetahui pengaruh kitosan dan sorbitol
terhadap pembuatan plastic biodegradable serta untuk mendapatkan komposisi
optimum. Pembuatan plastic biodegradable ini dilakukan dengan tiga tahap yaitu,
pembuatan pati, pembuatan plastic biodegradable dengan penambahan kitosan
dan sorbitol, serta pengujian sampel yang meliputi pengukuran kuat tarik, persen
pemanjangan, titik leleh, ketahanan air, dan uji biodegradasi. Hasil yang diperoleh
berupa lembaran tipis plastic biodegradable berwarna kuning dan elastis yang
telah diuji sifat mekaniknya. Penambahan kitosan dengan kadar tinggi bisa
meningkatkan nilai kuat tarik dan ketahanan air serta memperlambat waktu
degradasi. Dari hasil penelitian menunjukkan bahwa plastic biodegradable pada
sampel dengan komposisi 2 ml sorbitol dan 2 gram kitosan merupakan komposisi
terbaik yang memiliki nilai kuat tarik sebesar 0,01471 Mpa, ketahanan air sebesar

34,13%, dan waktu degradasi selama 30 hari.
Kata kunci :Plastik biodegradable, umbi talas, kulit jagung, plasticizer sorbitol, kitosan



ABSTRACT
The effect chitosan and sorbitol composition in the making of taro starch
biodegradable plastic with cron husk starch added

(AnggreNovilestari, 2016, 75 pages, 19 tables, 22 pictures, 3 appendix)

The environmental problems of plastic garbage disposal has become an important
problem because it is difficult to be degraded. Some efforts that has been done to
increase degradation time using natural polymer such as the starch that easy to
degradation like taro tuber. However, biodegradable plastic from starch still a lot
of disadvantages such as strong hydrophilic characters and worse mechanic
characters, so it is needed to add other material such as starch corn husk,
sorbitol, and chitosan. This research use experiment method with variant of
chitosan (0gr;1gr,;2gr) and variant of sorbitol volume (2ml;3ml;4ml) to know the
effect of chitosan and sorbitol in making biodegradable plastic and to get optimum
composition. In making biodegradable plastic ,there were three stages, i.e making
of starch, making of biodegradable plastics by adding chitosan and sorbitol, and
sample testings (measurement of tensile strength, elongation, melting point, water
resistant, and biodegradation test). The result of this research was the thin sheet
and elastic of yellow biodegradable plastic that mechanic characters had been
tested. The adding of chitosan with high concentrate could increase a value of
tensile strength and water resistant, but it could reduce degradation time of
plastic. From the result of this research, it shown that biodegradable plastic in the
sample with 2 ml sorbitol and 2 gram chitosan was the best composition that had
a value of tensile strength of 0,01471 Mpa, water resistance of 34.13% and
degradation time for 30 days.

Keywords: biodegradable plastic, taro tuber, corn husk, plasticizer sorbitol, chitosan
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