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ABSTRAK 

Rancang Bangun Press Tool Pembuat Gantungan Multifungsi 

dengan Sistem Progressive 

(Pengujian) 

(2017 : vii + 66 +  Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran ) 

 

Nama   : Abdul Rahman  

Konsentrasi Studi : Teknik Mesin Produksi 

Program Studi  : Teknik Mesin 

Judul L.A.                   : Rancang Bangun Press Tool Pembuat Gantungan 

Mulltifungsi dengan Sistem Progressive 

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Press Tool Pembuat 

Gantungan Mulltifungsi dengan Sistem Progressive”. Tujuan utama dari rancang 

bangun ini adalah untuk meningkatkan kemampuan akademis penulis dalam 

mengembangkan dan menerapkan teori dan praktek juga untuk mengaplikasikan 

ilmu pengetahuan yang diperoleh penulis dengan kenyataan yang ada dilapangan 

khususnya dalam industri alat penepat. 

 Rancang bangun Jig & Fixture ini direncanakan dengan perancangan juga 

penyesuaian bentuk dan gaya-gaya yang bekerja pada alat penepat ini, kemudian 

menghitung letak titik beran dan momen bengkok pada alat ini, hal ini dilakukan 

untuk menjaga agar alat aman pada saat digunakan. Jig & Fixture ini adalah suatu 

alat pembuat gantungan multifungsi yang dibuat dari lembaran plat Alumunium 

dengan ketebalan 1 mm. Cara kerjanya dengan memanfaatkan gaya tekan dari 

sisi potong punch dan dies sehingga dihasilkan bentuk pelat yang diinginkan. 
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ABSTRAK 

The Design Press Tool  Multifungctional Hangers With  

Progressive System 

(Testing) 
 

(2017 : vii + 66 +  Image list + Table List+ attachment ) 

 

Name    : Abdul Rahman  

Concentration of studies : Mechanical Engineering Production 

Course    : Mechanical Engineering 

The title of F.R                       : Architecture Press Tool  Multifungctional Hangers 

With  Progressive System 

 

The final report is titled “Architecture Press Tool  Multifungctional Hangers With  

Progressive System. The main goal of this architecture is to increase the ability of 

academic writers in devloping and applying theory and practice is also to apply 

the acquired knowledge of the fact that there are writers in the field, especially in 

the industrial tool. 

Architecture Jig and Fixture design also planned this adjustment the shapes and 

styles that work on this accelerator tool, then calculate the location of the point of 

weight and moment of bent on the tool, this is done to keep your toolssafe at the 

time of use. Jig and Fixture is a multifungctional hangers made of sheet 

alumunium with a thickness 1 mm. How it works by utilizing the style press from 

side trim punch and dies so that the resulting shape of the plates what do you 

want. 
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