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Motto :

» Allah swt akan membuat semuanya indah pada waktunya, tidak terlalu
cepat dan tidak pernah terlalu terlambat, tetapi selalu tepat pada waktunya.

» “Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan. Maka apabila kamu
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berharap.” (Qs.Alam Nasyroh : ayat 6-8)

» Kesuksesan itu tidak hanya dimilliki oleh kemampuan akademis tetapi
diiringi kepribadian yang baik, gigih, dan pantang menyerah kita harus
hadapi untuk untuk meraih sukses.
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» Allah swt karena berkah rahmat dan ridhanya di berikan kesempatan dan
kesehatan sehingga bisa menyelesaikan laporan ini.
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langkah perjuanganku.
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ABSTRAK
Nama : Adi Pratama Herawan Putra
Program Studi : Teknik Mesin
Konsentrasi : Teknik Perawatan dan Perbaikan

Judul L.A : Rancang Bangun Pengaduk Santan Kelapa
Menghasilkan Minyak VCO

(2017 : + Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran )

Kelapa merupakan salah satu barang perdagangan perkebunan yang memiliki
kegunaan yang banyak karena hasil utamanya dan juga limbahnya dapat
dimanfaatkan sebagai produk yang bernilai ekonomis. Eksploitasi produk
kelapa masih terbatas dan bisa dijual dalam bentuk segar dan juga minyak
kelapa berbentuk dalam yang secara tradisional. Usaha peningkatan
pendapatan petani kelapa dapat dilakukan dengan diversifikasi produk kelapa
dalam skala keluarga. Salah satu produk yang dihasilkan dari buah kelapa
misalnya Virgin Coconut Oil (VCO) atau minyak kelapa pemurnian. VCO
telah memberi manfaat besar bagi kesehatan tubuh manusia. Virgin Coconut

Oil di buat dari kelapa segar tanpa melalui proses instillasi.

Kata kunci : kelapa, daging kelapa,mesin pengaduk
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