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RANCANG BANGUN MINIATUR SAWAH PINTAR MENGGUNAKAN
PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER)
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Upaya untuk mendapatkan hasil yang maksimal petani banyak melakukan sesuatu
yang penting padi pertubuhan padi, dari memeriksa genangan air, pupuk dan
pembasmian hama. Jika tidak petani harus menundukkan kepalanya karena
melihat padinya tidak berkembang dengan baik.Untuk ketersediaan sumber air,
saat musim penghujan curah hujan cukup besar membuat genangan di petakkan
sawah. Penggenangan air yang berlebihan selama kurung waktu tertentu dapat
mempengaruhi keadaan padi.. Saat terjadi hujan malam hari para petani harus
menunggu pagi untuk mengeluarkan air hujan yang tegenang di sawah dengan
cara manual. Selain genangan air yang berlebihan, padi juga tidak boleh
kekeringan jika semua itu terjadi petani harus melakukan kontrol secara manual
menggunakan tenaga manusia, Sehingga jika hal itu terjadi berkali-kali dan tidak
cepat diatasi maka produksi padi akan berkurang bahkan petani tidak dapat
memanen padi. Dengan Menggunakan PLC (Programmable Logic Controller) sebagai
inti sistem pengontrol, pompa air sebagai penyalur dalam memindahkan air. Maka
Rancang Bangun Miniatur Sawah Pintar Menggunakan PLC (Programmable Logic
Controller) adalah rancangan dalam bentuk miniatur yang dapat mensimulasikan
pengendalian pompa air secara otomatis dan semi otomatis berdasarkan ketinggian level
air menggunakan PLC (Programmable Logic Controller). Didalam rancang bangun ini
terdapat tiga ketinggian level air yaitu ketinggian level air normal, Maksimum, dan
minimum.

Kata kunci : Irigasi Sawah, PLC (Programmable Logic Controller), Pompa Air
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DESIGN OF MINIATURE SMART FARAM USING
PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC)
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Efforts to get maximum results of farmers do a lot of important rice paddy grains,
from checking puddles, fertilizers and extermination of pests. If not, the farmers
should bow their heads because they are not well developed.For the availability of
water sources, during the rainy season the rainfall is large enough to create a
puddle in the field. Excessive waterlogging over a certain time bracket can affect
the condition of the rice. When it rains in the evening the farmers have to wait for
the morning to remove the rainwater that is steady in the fields manually. In
addition to excessive puddles, rice should also not drought if all that happens
farmers have to manually control using human power, so if it happens many times
and not quickly overcome the production of rice will be reduced even farmers can
not harvest rice. By Using PLC (Programmable Logic Controller) as the core
controller system, water pump as a distributor in moving water. So the Design of
Miniature Rice Fields Using PLC (Programmable Logic Controller) is a miniature
design that can simulate automatic and semi-automatic water pump control based
on water level using PLC (Programmable Logic Controller). In the design of this
building there are three water level that is the height of normal water level,
Maximum, and minimum.

Keywords: Irrigation of rice fields, PLC (Programmable Logic Controller), Water
Pump
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