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ABSTRAK
PERANCANGAN MESIN CNC ROUTER DENGAN APLIKASI GRBL 0.9
CONTROL 3 AXIS SISTEM X, Y DAN Z
(2017: xviii + 145 Halaman + 220 Gambar + 4 Tabel + 14 Lampiran + Daftar
Pustaka)

M. Habiburrahman
061 430 330 274
JURUSAN TEKNIK ELEKTRO
PROGRAM STUDI TEKNIK TELEKOMUNIKASI
ABSTRAK

Kemajuan teknologi saat ini semakin berkembang pesat dan telah memberikan
dampak disegala bidang. Pekerjaan-pekerjaan yang dilakukan secara manual
sekarang bisa dilakukan  secara otomatis dengan adanya penggunaan teknologi
bersistem otomasi sehingga dapat mempermudah dan menghemat tenaga manusia.
Dengan hal tersebut, dirancangla sebuah mesin CNC untuk membantu dalam
proses pembuatan layout pada PCB. Pada perancangan mesin CNC ini, digunakan
sistem kendali berupa GRBL board yang terdiri dari mikrokontroller Arduino
Nano, serta Driver Motor A4988 sebagai pengendali stepper motor. Mesin CNC
ini dikendalikan dengan menggunakan software GRBL dimana ketika program
dimasukkan kedalam software tersebut, stepper motor, spindle serta mata bor akan
bergerak. Perancangan ini menggunakan 3 buah stepper motor dimana setiap
stepper motor berfungsi untuk menggerakkan sumbu X, Y dan Z. Spindle
digunakan sebagai pengendali mata bor yang berfungsi untuk mengukir layout
pada PCB. Agar layout dapat terbaca oleh mesin, penulis menggunakan software
PCB-Gcode untuk mengubah layout tersebut menjadi Gcode yang berisi
sekumpulan kode yang mendeskripsikan hubungan/koneksi antara beberapa
objek. Untuk membentuk G-Code dilakukan beberapa pengaturan pada software
PCB-Gcode.

(Kata Kunci : GRBL Board, Driver Motor A4988, Stepper Motor, Software GRBL,
Spindle, PCB-Gcode )
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ABSTRACT

THE DESIGN OF CNC ROUTER MACHINE WITH GRBL APPLICATION
0.9 CONTROL 3 AXIS SYSTEM X, Y AND Z
(2017 : xviii + 145 Pages + 220 Images + 4 Tables + 14 Attachments + List of
Refferences)

M. Habiburrahman
061 430 330 274
ELECTRICAL ENGINEERING DEPARTMENT
MAJORING TELECOMMUNICATION ENGINEERING
ABSTRACT

The advancement of technology are growing rapidly and have impacted in all
fields. Manually work can be replaced by automatically system with the use of
automated technology so that the system can simplify and save the human’s
energy. Therefore, a CNC machine was designed to assist in the layout process
on PCB. In CNC machine design, used control system in the form of GRBL board
consist of Arduino Nano microcontroller, and Driver Motor A4988 as stepper
motor controller. This CNC machine is controlled by using GRBL software  when
the program is inserted into the software, stepper motor, spindle and drill bit will
move. This design uses 3 stepper motors where each stepper motor used to move
the X, Y and Z axis. Spindle is used as a drill controller to carve the layout on the
PCB. In order to make the layout is being able to be read by the machine, the
author uses the PCB-Gcode software to change the layout into Gcode contains of
code that describes the connection between multiple objects. To create the G-
Code, put some settings on PCB-Gcode software.

(Keyword : GRBL Board, Driver Motor A4988, Stepper Motor, Software GRBL,
Spindle, PCB-Gcode )
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