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Penelitian ini bertujuan untuk menganalisa Pengaruh fraksi volume serat serabut kelapa
dan serbuk plastik HDPE bermatrik resin polyester terhadap kekuatan mekanik komposit
dengan variasi fraksi volume serat 0%(tanpa serat), 5%, 10%, 15%, dan 20%.
Komposit dibuat melalu proses cetak (tuang) dengan menuangkan bahan dalam
cetakan. Resin yang digunakan berjenis yukalac 157 BQTN dengan hardener berjenis
MEKPO. Serat dilakukan perendaman 10% NaOH selama 4 jam. Pengujian sifat
mekanik berupa uji impact kemudian dilakukan pengujian densitas serta pengamatan
makro pada patahan spesimen yang diuji. Standart ukuran spesimen uji impact adalah
menggunakan ASTM D6110. Hasil pengujian mekanik komposit dengan cara uji
impact ini yang mendapatkan nilai uji tertinggi terdapat pada fraksi volume serat
15% vyaitu 0,016482 N/mm2. Berdasarkan penelitian ini rata-rata kekuatan sifat
mekanik naik seiring bertambahnya jumlah serat, hal ini menunjukkan ikatan yang
cukup baik antara serat dan matrik. Hasil pengujian densitas juga mengalami
kenaikan kekuatan mekanik seiring bertambahnya jumlah serat. Hal ini terjadi karena
masa jenis serat kelapapa dan serbuk plastik HDPE ini relatif sama atau bisa
mengimbangi masa jenis resin polyester. Pada bahan komposit dengan fraksi volume
serat kelapa dan serbuk plastik HDPE yang lebih tinggi, akan lebih dominan
menaikan berat dari densitas resin polyester nsmun tetep dapat diperoleh bahan
komposit yang lebih ringan. Pengamatan struktur makro menunjukkan ikatan yang
cukup baik dengan hanya ada sedikit sekali rongga diantara permukaan serat dan
matrik. Hal ini yang menjadi alasan naiknya kekuatan sifat mekanik dari komposit
serat kelapa dan serbuk plastik HDPE ini.

Kata Kunci : komposit, serat kelapa, serbuk plastik HDPE, polyester, uji impact,
densitas, makro.
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The purpose of this study is to analyze the effect of water hyacinth fiber volume
fraction in the composite polyester on that stick mechanical properties with
variations in fiber volume fraction of 0% (no fiber), 10%, 20%, 30%, 40%, 50%.
Composites are made through a process of vacuum bag by using low pressure to
set the course of the resin into a mold. Resin used yukalac 157 BQTN manifold
with MEKPO hardener manifold. Fiber soaking 10% NaOH for 4 hours. Testing
of mechanical properties such as tensile test and impact test then testing density
and observation macro in the fracture specimens tested. Tensile test specimen size
refers to the standard ASTM D3039 and ASTM D6110 for the impact test. The
results of tensile testing highest in fiber volume fraction of 0% (no fiber) is 29.6 N
/ mm2 and highest impact strength found in fiber volume fraction of 0% (no fiber)
is 0.004874 Nm / mm2. Strength of mechanical properties decreased with
increasing the amount of fiber, it shows poor bonding between the fibers and the
matrix. Results of testing the density decreased with increasing the amount of
fiber. This happens because the densityy of water hyacinth fiber is lower than the
polyester. In the composite material with water hyacinth fiber volume fraction is
higher, will be the dominant loss of density polyester in order to obtain lighter
composite materials. Observation of the macro-structure shows poor bonding
with the cavity between the surface of the fiber and the matrix. This causes a
decrease in the strength of the mechanical properties of water hyacinth fiber
composites.

Keywords: composite,choconut fiber, water hyacinth, polyester,impact testing,
density, macro.
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