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ABSTRAK 

 

KUALITAS KEMURNIAN PRODUKSI HIDROGEN PADA REAKTOR 

ALUMINIUM CORROSION AND ELECTROLYSIS (ACE) 

(Daya Wulandari, 2017,  81 halaman,  49 tabel,  32 gambar,  4 lampiran) 

 

Hidrogen merupakan salah satu sumber energi alternatif yang berbahan baku 

dari air. Teknologi hidrogen diproduksi melalui proses elektrolisis dan hidrolisa 

sehingga menghasilkan gas hidrogen (H2). Produksi hidrogen sangat erat kaitannya 

dengan konsentrasi katalis dan arus yang digunakan. Katalis yang digunakan untuk 

memproduksi hidrogen adalah Potasium Hidroksida, dengan menggunakan katalis 

proses terbentuknya hidrogen akan lebih cepat. Dimana air dan potassium 

hidroksida akan terdegradasi pada saat arus listrik dialirkan sehingga terjadi 

pemecahan molekul hidrogen dan oksigen. Semakin tinggi konsentrasi potassium 

hidroksida maka semakin tinggi pula flow aliran gas hidrogen yang dihasilkan. 

Begitupun dengan aliran listrik semakin besar arus semakin besar pula flow aliran 

gas. Selain air dan potassium hidroksida ada pula aluminium. Aluminium 

digunakan untuk mempercepat flow aliran gas, dengan menggunakan aluminium 

maka dapat menghemat penggunaan arus listrik. Dimana aluminium akan bereaksi 

dengan potassium hidroksida dan akan terbentuk menjadi aluminat. Serta 

digunakan oksigen scavenger untuk menyerap oksigen carryover pada hidrogen 

yang dihasilkan. Maka, dari penelitian didapatkan kadar kemurnian gas hidrogen 

sebesar 79,820%mol dan oksigen 20,123%. Oleh karena itu keadaan reaktor 

aluminium corrosion and electrolysis harus dijaga baik agar pemecahan molekul 

dapat  dengan baik dan dapat menghasilkan flow aliran gas hidrogen yang baik. 

 

Kata Kunci : Hidrogen, Potasium Hidroksida, Aluminium, Oksigen 

Scavenger, Elektolisis, Kadar Kemurnian Hidrogen. 
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ABSTRACT 

  

PURITY OF HYDROGEN PRODUCTION ON REACTOR ALUMINIUM 

CORROSION AND ELECTROLYSIS (ACE) 

(Daya Wulandari, 2017,  81 pages,  49 tables,  32 Figures,  4 Appendix) 

 

Hydrogen is one alternative energy source that use raw materials from water. 

Hydrogen technology is produced through of process of electrolysis and hydrolysis 

that produce hydrogen gas (H2). Hydrogen production is very closely related to the 

concentration of catalyst and current used. The catalyst used to produce hydrogen 

is Potassium Hydroxide, using a faster hydrogen-forming catalyst. Where water 

and potassium hydroxide will be degrade at the time of electric current flowed 

resulting in the breakdown of hydrogen and oxygen molecules. The higher the 

concentration of potassium hydroxide the higher the flow of hydrogen gas 

produced. Likewise with the flow of electricity the greater the greater the flow of 

hydrogen gas. In addition to water and potassium hydroxide there is also 

aluminum. Aluminum is used to accelerate the flow of hydrogen gas, that using 

aluminum it can save energy the use of electric current. Where aluminum will react 

with potassium hydroxide and will form into aluminate. And used oxygen scavenger 

to absorb oxygen carryover on the resulting hydrogen. From the research showed 

the purity of hydrogen production on reactor ACE hydrogen of 79.820% mole and 

oxygen 20.123%. Therefore, so that development of the reactor aluminum corrosion 

and electrolysis must be kept well so that the molecular breakdown can work well 

and can produce a good flow of hydrogen gas well. 

 

 

Keywords: Hydrogen, Potassium Hydroxide, Aluminum, Oxygen Scavenger,    

Elektrolysis, .Purity of Hydrogen Production 
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