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ABSTRAK

PENGARUH VARIASI KONSENTRASI PROMOTOR TERHADAP
PRODUKSI GAS HIDROGEN PADA ALUMINIUM CORROSION
ELECTROLYSIS (ACE)

(Indah Nurcahyanti 2017, 64 Lembar, 22 Tabel, 22 Gambar, 4 Lampiran)

Sebagai sumber daya alam yang melimpah, pemanfaatan air menjadi energi
alternatif dapat dilakukan dengan Proses Elektrolisis dengan bantuan elektrolit
sehingga menghasilkan Gas Hidrogen. Reaksi penguraian suatu elektrolit tersebut
membutuhkan suplai arus listrik yang diubah menjadi energi kimia. Elektrolit yang
digunakan adalah larutan KOH. Untuk menghasilkan produksi gas hidrogen lebih
banyak untuk itu ditambahkan sumber bahan baku yaitu aluminium. Sebelum
aluminium direaksikan dengan larutan KOH 0,8M secara elektrolisis, Aluminium
direndam dengan Promotor (KCL). Variasi konsentrasi yang dibutuhkan yaitu
0,5M, 1M, dan 1,5M. Dari data yang diamati bahwa aluminium yang direndam
dengan Promotor pada konsentrasi 1,5 M akan menghasilkan gas hidrogen lebih
cepat yakni dalam 3 detik dengn flow gas 592,37 ml/s. Berbeda halnya dengan

elektrolisis aluminium tanpa promotor yakni 258,77 ml/s dalam 7 detik.

Kata Kunci : Hidrogen, Promotor, Elektrolit, Elektrolisis, Konsentrasi



ABSTRACT

EFFECT OF VARIATION CONCENTRATION OF PROMOTOR ON
HYDROGEN GAS PRODUCTION IN ALUMINUM CORROSION
ELECTROLYSIS (ACE)

(Indah Nurcahyanti 2017, 64 Pages, 22 Table, 22 Pictures, 4 Appendix)

As abundant natural resources, the utilization of water into alternative energy can
be done by electrolysis process with the help of electrolyte to produce Hydrogen
Gas. The decomposition reaction of an electrolyte requires the supply of an electric
current converted to chemical energy. The electrolyte used is KOH solution. To
produce more hydrogen gas production for that added source of raw material that
is aluminum. Before aluminum is reacted with KOH solution 0.8 M electrolysis,
Aluminum is soaked with Promotor (KCL). The required concentration variations
are 0,5M, 1M, and 1,5M. From the observed data that aluminum soaked with
Promotor at concentration of 1.5 M will produce hydrogen gas faster that in 3
second with gas flow 592,37 ml / s. Different with aluminum electrolysis without a

promoter that is 258.77 ml / s in 7 seconds.

Keywords: Hydrogen, Promoter, Electrolyte, Electrolysis, Concentration
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