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ABSTRAK

STUDI KELAYAKAN PRODUKSI HIDROGEN PADA REAKTOR
ALUMINIUM CORROSION AND ELECTROLYSIS (ACE)

(Indah Yolanda, 2017, 93 halaman, 45 tabel, 20 gambar, 4 lampiran)

Pengunaan hidrogen sangat disarankan karena hidrogen sebagai energi
terbarukan yang paling bersih dan paling efisien dengan kelimpahan yang luar
biasa, dan sedikitnya emisi polusi yang dihasilkan selama pemakaiannya.
Teknologi produksi hidrogen menggunakan proses elektrolisis dengan Potasium
Hidroksida yang digunakan sebagai katalis sehingga proses produksi hidrogen
akan semakin cepat. Semakin tinggi konsentrasi potassium hidroksida maka
semakin tinggi pula flow gas hidrogen yang dihasilkan. Dalam memproduksi
hidrogen ini digunakan pula bahan Aluminium. Aluminium memiliki kepadatan
energi yang tinggi dan dianggap logam yang paling berlimpah di bumi menurut
para peneliti. Dengan ditambahkannya aluminium ke dalam reaktor maka flow
gas akan semakin cepat. Variasi jenis aluminium sangat dibutuhkan agar dapat
dilihat mana yang bisa menghasilkan gas lebih banyak. Dari penelitian didapatkan
flow gas tertinggi dihasilkan dari jenis aluminium kaleng coca cola yaitu sebesar
62,4622 ml/s dan ditinjau dari segi ekonomi sangat menguntungkan karena
berasal dari kaleng bekas sehingga lebih hemat. Berdasarkan analisa kriteria
kelayakan dengan aspek finansial bahwa produksi hidrogen dengan reaktor ACE
ini tidak layak dijalankan dikarena nilai NPV < 0, B/C Ratio < 1, Payback Period
tidak tercapai, dan IRR < nilai diskonto.

Kata Kunci : Hidrogen, Elektrolisis, Potasium Hidroksida, Aluminium, Studi
Kelayakan.



ABSTRACT

A FEASIBILITY OF HIDROGEN PRODUCTION AT ALUMINIUM
CORROSION AND ELECTROLYSIS (ACE) REACTOR

(Indah Yolanda, 2017, 93 pages, 45 table, 20 figures, 4 attachments)

The use of hydrogen is very recommended to use, because hydrogen is the
cleanest and most efficient renewable energy with abundance of remarkable , and
also it’s risk less the emission of pollution in the using. The production of
hydrogen technology uses a electrolysis process with Potassium Hydroxide which
is used as a catalyst, so it’s production of hydrogen will be more quickly. The
higher the concentration of potassium hydroxide is, the higher the flow hydrogen
gas produced. In producing hydrogen, it also uses Aluminum. According to the
researches, Aluminum has a high density and it’s considered as the most abundant
metal in the earth. By adding Aluminum into the reactor, so the flow rate of gas
become more quickly. Variety of aluminum is needed to make a differences to
analyze the potential for producing gas. From the research result that the highest
gas flow produced from coca-cola akuminum can is 62,4622 ml/s and its observed
by economic sides that it’s very profitable, because it took from the trace can.
According to feasibility criteria with financial aspect that hydrogen production
with ACE reactor is not suitbale to do, because the NPV value < 0, B/C ratio < 1,
payback period is unreachable, and IRR lower than the discount value.

Keywords : Hydrogen, Electrolysis, Potasium Hidroksida, Aluminum,
Feasibility.
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